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Predmet/modul:

Letnik:1., 2., 3.

Strokovni izobrazZevalni center Ljubljana



SS Srednja Sola za

strojnistvo in mehatroniko

Srednja poklicna in strokovna $ola BeZigrad
Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

Ocenjevalne enote posameznih vsebinskih sklopov in minimalni standardi za posamezen vsebinski sklop

1.AA/v,C,D Avtoserviser | ELK

Mehanika - statika, Sile,

Pozna osnovne veli¢ine in enote in njihovo
pretvarjanje.

Pozna zakone mehanike.

Grafi¢no sestavlja in razstavlja sile v enostavnem
sistemu sil.

Napetosti in vrste obremenitev
Preizku$anje kovinskih gradiv

Pozna vrste preizkusanja materialov.
Pozna definicije in razlike med napetostimi.
Pozna vrste obremenitev in jih zna skicirati.

Elementi konstrukcij

Pozna razliko med razstavljivimi in nerazstavljivimi
zvezami — zna le-te poiskati v praksi. Pozna osnovne
lastnosti in elemente razstavljivih in nerazstavljivih zvez.
Pozna osnovne sestavne elemente strojev in njihove

funkcije.

MOP

LASTNOSTI GRADIV
KOVINE IN ZLITINE
ZELEZO IN JEKLO

Dijak lo¢i mehanske, tehnoloske, kemicne in fizikalne
lastnosti, zna definirati najpomembnejse mehanske
lastnosti in opisati postopek dolocanja,
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Dijak zna opisati postopek — pot od rude do Zeleza, od
Zeleza do jekla,

pozna vrste, uporabnost jekel in sistematiko oznacevanja
Zna opredeliti vrste in cilje toplotne obdelave,

Zna opisati osnovne preoblikovalne postopke in nasteti
nekaj znacilnih izdelkov - polizdelkov

uporabnost barvnih kovin in zahteve glede recikliranja

EKOLOGIJA
GORIVA,
MAZIVA,
HLADILNA IN MAZALNA SREDSTVA

Dijak pozna osnove varstva pri delu, se zaveda problema
odpadkov, ve kako ravnati z njimi,

loéi vrste goriv in pozna njihove lastnosti,

loci vrste maziv in jih zna izbrati,

pozna sestavo hladilnih sredstev, se zaveda vpliva na
okolje.

omv

ELEMENTI ZA PRENOS VRTILNEGA MOMENTA,

KOLESA,

Dijak: pozna nalogo diferenciala
pozna nalogo kardanske gredi
pozna nalogo zgibov
pozna izvedbo koles
pozna sestavo pnevmatik
pozna oznacbe pnevmatik

se zaveda pomena uravnotezanja pnevmatik

ZAVORE,

MOTOR IN KARAKTERISTIKE MOTORJEV

Dijak: pozna naloge zavornih naprav
lo¢i kolutne in bobnaste zavore

pozna glavne dele motorja

BENCINSKI IN DIZELSKI MOTORJI

Dijak: lo¢i bencinske in dizelske motorje
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pozna posebnosti dvotaktnega motorja
se zaveda pomena mazanja motorja
pozna izvedbe mazanja motorja

se zaveda pomena hlajenja motorja
pozna izvedbe hlajenja motorja

spozna izpusni sistem

DINAMIKA VOZILA, ELEKTRICNE IN DODATNE
NAPRAVE NA VOZILU

Dijak: pozna nalogo vzmetenja
pozna naloge krmiljenja

pozna glavne dele klimatske naprave
loci el. tok in el. napetost

pozna el. mo¢

se seznani s pomenom varovalk

pozna glavne el. naprave v vozilu

TKP/t

Standardi

Vrste risb

Formati za risanje
Merila

Crte na risbah
Prostorske projekcije
Prerezi in Srafure

Dijak:
- Zna nasteti glavne standarde.

Zna razloZiti katere ¢rte uporabljamo pri risanju

dologenega dela.

Zna narisati razliéne predmete v ortogonalni Mon

geovi projekciji.

Zna uporabiti pravila pri risanju prerezov in

Srafiranje prereznih ploskev.

Osnovni elementi

Dijak:

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana

ID DDV: $1 55517951 | Mati¢na 5t.: 5089883 | IBAN: SI56 0110 0603 0700 329

Stran 4 /11



kotiranja - Zna uporabiti teoreti¢na znanja pri izdelavi
Nagini kotiranja risbe (narise risbo preprostega predmeta in jo
Osnovna pravila kotiranja kotira z upoStevanjem osnovnih pravil.

Uporaba znakov @ in kvadrat o
Zaporedno, vzporedno kotiranje
Kotiranje nagiba, zoZenja in konusa
Osnovni parametri hrapavosti povrsin

Tolerance dolzin in kotov . S pomocjo tabele zna poiskati in od¢itati ustrezno
Zapisi toleranc na risbi toleranco.
Toleranéna polja . Zna nasteti vrste ujemov in njihovo uporabo v
Geometricne tolerance praksi.
- Ujemi
2.A/v,B,C,D Avtoserviser | ALP POMEN POGONA - pozna delo in osnovne fizikalne koliine
- DELA - lo¢i primarno, sekundarno, kon¢no in koristno
TOPLOTNI STROJI energijo
- NEOBNOVUIIVI VIRI ENERGIJE - pozna izkoristek pri mehanski energiji
OBNOVUIVI VIRI ENERGHE - pozna pomen toplotnega stroja
SONCNA ENERGIJA - pozna delitev energije na obnovljive in
ENERGIJA VETRA neobnovljive vire energije

- pozna son¢no energijo

- pozna razlicne mozZnosti izkoris¢anja soncne
energije

- pozna energijo vetra

- pozna vetrne elektrarne

- razume omejitve pri izkoris€anju vetra

ENERGIJA REK - pozna energijo rek

ENERGIJA MORJA - pozna energijo morja

BIOGORIVA - pozna biogoriva

POMEN ALP - pozna pomembne faktorje alternativnih
ZGODOVINA ALP pogonov
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PRIMERJAVA RAZLICNIH ALP POGONOV

- povzame zgodovino/ zaletke

pogonov

- pozna elektri¢na vozila
- pozna hibridna vozila
- pozna vozila na vodik
- pozna vozila na plin

alternativnih

PPN

ZAVORE

Dijak:

pojasni princip delovanja zavor

pojasni, kaj je celotna zavorna pot

pojasni, kaj je zdrs

skicira hidravliéni sistem in nasteje dele

pojasni princip Pascalovega zakona

opiSe zgradbo bobnaste zavore

pojasni prednosti in slabosti bobnaste zavore

opiSe zgradbo in delovanie kolutne zavore
ZRACNE ZAVORE Dijak:
ZAVORNE OBLOGE nasteje lastnosti zavorne tekoéine
ZAVORNA TEKOCINA opiSe napravo za oskrbo s stisnjenim zrakom
KOLESA opi$e zavorno napravo vle¢nega vozila
PLATISCE nasteje glavne sestavne dele koles
GUMA opisi zgradbo pnevmatike
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opisi, kako oznacujemo pnevmatike

pojasni kak§no uravnotezenije lo¢imo.

VZMETENJE
BLAZENJE
OBESE

PREME

Dijak:
pozna naloge in glavne dele obes
pozna vzmetno Stevilo
pozna posamezne vrste vzmeti
pozna nalogo blazilnika in njegovo zgradbo
pozna delitev obes in razlika med njimi
lo€i neodvisne obese za sprednjo in zadnjo premo
pozna prednosti in slabosti togih prem

pozna prednosti in slabosti togih prem.

POM

KARAKTERISTIKE IN DELI MOTORIJA

Pozna karakteristike motorjev navor, vrtljaje, mo¢ in izkoristek
motorja,

Pozna dele motorja: bat, batni obrocki, batni sornik, ojnica,
ro€i€na gred, vztrajnik in uravnotezenje motorja, blok, valji in
glava motorja

KRMILJIENJE MOTORIJA

Pozna naloge posameznih delov krmiljenja motorja,

PRIPRAVA ZMESI V MOTORJU

Razume nalogo priprave zmesi,

Pozna me$alno in zratno razmerje
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i e Fon
ID DDV: $1 55517951 | Mati¢na §t.: 5089883 | IBAN: $I56 0110 0603 0700 329 tran7/ 11



Razlikuje uplinja¢ in vbrizgavanje goriva
Pozna naloge hlajenja in mazanja motorja,

Pozna pridobivanje in vrste goriv za motorje

ORP

POSLOVNO KOMUNICIRANJE Dijak:

- razloZi pojem in pomen organizacijske kulture in klime
ORGANIZACSKA KULTURA IN KLIMA - razume pomen odnosov z razli¢nimi delezniki

PODJETNIETVO - razume pomen timskega dela
- znasodelovati v timu in pri projektnem delu

- opisati razli€ne vrste komuniciranja,

- pojasniti pravila poslovnega komuniciranja,

- uCinkovito komunicirati z razli¢nimi delezniki in re$evati
probleme

- uporabljati strokovno terminologijo, zna pridobiti in
podati strokovne informacije in nastopati

- razlozi ekonomski problem, potrebe in dobrine.

- opiSe podjetnistvo, poslovni proces, podjetnisko
priloznost

- pozna znacilnosti podjetnika

- razume pomen efinosti in druzbeno odgovornega
poslovanja

NACRTOVANJE POSLOVANJA Dijak zna:

e pojasniti pomen poslovnega nacrtovanja
SODOBNA ORGANIZACIA e opisati znacilnosti in vsebino poslovnega nacrta

e nacrtovati, zna pripraviti kalkulacije in obracune ter narodati

e zagotoviti kakovost

e razloziti organizacijo podjetja

® razporejati svoj ¢as in naloge

e zagotoviti urejenost delovnega mesta in okolja

e predstaviti predpise in nagine za zagotavljanje varmnosti in
zdravja pri delu

3.B,CD Avtoserviser | POM DIZELSKI MOTORJI .
ijaki:
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poznajo znacilnosti dizelskih motorjev
poznajo delavni proces dizelskih motorjev
locijo posebnosti v izvedbi dizelskih motorjev
razumejo koli¢insko regulacijo goriva
poznajo vrstne tlacilke

poznajo rotacijsko ¢rpalko za vbrizgavanje
poznajo ¢rpalko z radialnim batom

poznajo sistem Crpalka Soba

poznajo sistem skupni vod

NADGRADNJE MOTORIJEV IN DIAGNOSTIKA

Dijaki
poznajo izpusno napravo
poznajo sestavo izpusnih plinov
poznajo stopnjo polnjenja
lo€ijo posamezne izvedbe polnilcev
poznajo delovanje turbo polnilnika
poznajo delovanje rotacijskega motorja
locijo alternativhe pogonske naprave

poznajo osnove diagnosticiranja

ALP

SPLOSNA ENERGETIKA
ELEKTROTEHNIKA

— OSNOVNE ZAKONITOSTI
ELEKTRICNA VOZILA

- razume delo, razli¢ne oblike energije
- pozna mehansko energijo, izkoristek
- lo¢i energente ali nosilce energije

- razume probleme shranjevanja energije
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- lo¢i posamezne vplivne elektri¢ne veli¢ine

- pozna magnetno silo

- razume delovanje enosmernega el. motorja

- loci izmeni¢no in enosmerno napetost

- pozna delovanje asinhronskih motorjev

- pozna nacine shranjevanja elektri¢ne energije
- pozna razli¢ne elektri¢ne pogonske motorje

- pozna nacine regulacije elektri¢nih motorjev
- se zaveda nevarnosti pri delu pod napetostjo

HIBRIDNA VOZILA

VOZILA NA VODIK

GORIVNE CELICE

POGON Z ZEMELJSKIM PLINOM
POGON Z UTEKOCINJENIM NAFTNIM
PLINOM

- pozna definicijo hibridnega vozila

- pozna razli¢ne tipe hibridnih vozil

- pozna mehanska hibridna vozila

- doloci stopnjo hibridnega pogona

- pozna komponente kombinirana hibridna
vozila

- pozna lastnosti vodika

- pozna prednosti in slabosti zgorevanja vodika

- lo¢i med vroc¢im in hladnim izgorevanjem

- pozna prednosti vodikovih pogonov

- pozna pogon z zemeljskim plinom

- pozna pogon z utekocinjenim naftnim plinom

- pozna varno delo s plinskim pogonom

- dijak pozna biogoriva

PPN

KRMILJENJE VOZILA
SASIJA - KAROSERIJSKA
UPORI VOZNJE

KLIMATSKA NAPRAVA

Dijak:
pozna naloge krmilnega mehanizma
pozna zahteve krmiljenja

pojasni naloge gonila za krmiljenje
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opiSe $asijo in nasteje nekaj vrst Sasij

pozna naloge samonosne karoserije!

pozna vzroke prometnih nesre¢

pozna upore med voznjo

lo¢i kroZne procese

pozna pomen avtomobilske klimatske naprave

pozna glavne elemente klimatske naprave

KRETNA GEOMETRIJA KOLES

POGONI AVTOMOBILA

POGONISKE NAPRAVE

Dijak:

nasteje kote, ki doloajo geometrijo koles
pojasni nagib p. sornika

pojasni nalogo prenosne naprave

pozna prednosti pogona na prednja kolesa
pojasni kak$ne zgibe uporabljamo

opiSe homokineticni zgib

pojasni nalogo dif.

opise sestavo diferenciala

pojasni, kako deluje diferencialna zapora

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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Merila in nacini ocenjevanja znanja

Nacini ocenjevanja znanja (oznacite samo s kriZci)

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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Merila ocenjevanja znanja

0-49% = NZD(1)
50-62% =ZD(2)
63-74% =DB(3)
75-87% = PD(4)
88-100% =odl(5)

Opisna merila ocenjevanja znanja

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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Merila in nacini znanja pri popravnih izpitih

odlicno (5)

v celoti samostojno odgovori na vsa zahtevana znanja

samostojno resi zahtevnejSe naloge in jih zna pravilno
interpretirati

izpelje povezave

pri reSevanju uporablja logiko in sklepanje

prav dobro

(4)

razume zakonitosti in pravila, vendar jih razlozi z
minimalno pomocjo,

zna jih uporabiti pri reSevanju zahtevnejsih nalog,
uporablja strokovne izraze

naredi manjSo napako, ki jo sam opazi in popravi

dobro (3)

zna resiti preproste naloge z uporabo zakonitosti in
pravil

le deloma uporablja ustrezno strokovno terminologijo

zna razloziti temeljne pojme, definicije in postopke, a
dela napake

zadostno (2)

dosega minimalne standarde znanja doloene v u¢nem
nacrtu

pri izraZanju je nespreten, nejasen, ne uporablja
strokovnih izrazov

pri reSevanju problemov pogosto potrebuje pomoé
ucitelja

nezadostno

(1)

ne dosega minimalnih standardov, nima jasnih
odgovorov, tudi ob dodatni pomoéi uéitelja ne daje
odgovorov in ne resi naloge

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana




Roki za pisno ocenjevanje znanja pri predmetu oziroma strokovhem modulu

Elementi konstrukcij

1. A
1.B 21,12,
1.C 22.12.
1.D

Materiali in obdelave v poklicu

1.A
1. B 17.12.
1€ 17.12.
1.D

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

NACRT OCENJEVANJA ZNANJA

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana

Srednja Sola za strojniStvo in mehatroniko
SOLSKO LETO 2026/2027

Aktiv: Strojnistvo
Program: Avtokaroserist
Predmet/modul:

Letnik: 1., 2., 3.
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Sred N J a éOl.a Za Srednja poklicna in strokovna $ola BeZigrad

| Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana

~ strojnistvo in mehatroniko

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

Ocenjevalne enote posameznih vsebinskih sklopov in minimalni standardi za posamezen vsebinski sklop

1.E,E/v,F Avtokaroserist ELK Pozna osnovne veliine in enote in njihovo pretvarjanje.

. y g hanike.
Mehanika - statika, Sile, | Z0712 zakone mehanike. . .
Grafi¢no sestavlja in razstavlja sile v enostavnem sistemu sil.

Napetosti in vrste obrem
Preizkusanje kovinskih
gradiv

Pozna vrste preizkusanja materialov.
Pozna definicije in razlike med napetostimi.
Pozna vrste obremenitev in jih zna skicirati.

Pozna razliko med razstavljivimi in nerazstavljivimi zvezami — zna le-te
poiskati v praksi. Pozna osnovne lastnosti in elemente razstavljivih in
Elementi konstrukcij nerazstavljivih zvez.

Pozna osnovne sestavne elemente strojev in njihove funkcije.

MOP

Matll NpHia RS Pozna lastnosti kovin,

kowp n {Ilt.m s Pozna sestavno jekla ter pomen legirnih elementov.

Lastnosti ko_vm m z'Iltm Pozna pomembnejSe kovine ter njihovo uporabnost

Standardizacija in

oznacevanje kovin in zlitin
Preizkusanje gradiv Prepozna preizkuse ter pri vsakemu nasteje osnovne znadilnosti
Pozna pozna lastnosti nekovinskih gradiv in polimerov ter jih primerja s

N ’ A kovinskimi

ekovinska gradiva in

polimeri Pozna osnovne lastnosti keramike

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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Dijak zna opisati postopek sintranja

Dijak pozna polimere in steklo (pridelavo in uporabo)

Tehnoloski postopki
(obdelovalni in
predelovalni)
Toplotne obdelave
Merjenje in merilni
pripomocki

Dijak lo¢i med preoblikovanjem in odrezavanjem, zna nasteti razlicne
tehnoloske postopke obdelav, pozna vrste toplotnih obdelav in njihovo
uporabnost v praksi

oMV

ELEMENTI ZA PRENOS
VRTILNEGA MOMENTA,
KOLESA

Dijak: pozna nalogo diferenciala
pozna nalogo kardanske gredi
pozna nalogo zgibov
pozna izvedbo koles
pozna sestavo pnevmatik
pozna oznac¢be pnevmatik

se zaveda pomena uravnotezanja pnevmatik

ZAVORE, MOTOR IN
KARAKTERISTIKE
MOTORJEV

Dijak: pozna naloge zavornih naprav
lo€i kolutne in bobnaste zavore

pozna glavne dele motorja

BENCINSKI IN DIZELSKI
MOTORJI

Dijak: lo¢i bencinske in dizelske motorje

pozna posebnosti dvotakinega motorja

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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se zaveda pomena mazanja motorja
pozna izvedbe mazanja motorja
se zaveda pomena hlajenja motorja
pozna izvedbe hlajenja motorja

spozna izpusni sistem

DINAMIKA VOZILA,
ELEKTRICNE IN DODATNE
NAPRAVE NA VOZILU

Dijak: pozna nalogo vzmetenja
pozna naloge krmiljenja

pozna glavne dele klimatske naprave
loci el. tok in el. napetost

pozna el. mo¢

se seznani s pomenom varovalk

pozna glavne el. naprave v vozilu

TKP/t

- Standardi

Vrste risb

Formati za risanje
Merila

Crte na risbah
Prostorske projekcije
Prerezi in Srafure

Dijak:
e  Zna nasteti glavne standarde.
e 7na razloZiti katere Crte uporabljamo pri risanju dolo¢enega dela.
e  Zna narisati razlicne predmete v ortogonalni Mon geovi projekciji.
e  Zna uporabiti pravila pri risanju prerezov in $rafiranje prereznih
ploskev.

-Tehnicno risanje:
e  Osnovni elementi
kotiranja
e  Nacini kotiranja
e Osnovna pravila
kotiranja

Dijak:
e  Zna uporabiti teoreti¢na znanja pri izdelavi risbe (nari$e risbo
preprostega predmeta in jo kotira z upoStevanjem osnovnih pravil.
e  Zna narisati preprosto risbo in jo opremiti z ustreznimi znaki za
dologeno kvaliteto povrSine.
e S pomocjo tabele zna poiskati in od¢itati ustrezno toleranco.

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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e Uporaba znakov @ in
kvadrat o

e  Zaporedno, vzporedno
kotiranje

e  Kotiranje nagiba,
zozenja in konusa

e  Osnovni parametri
hrapavosti povrsin

e Znaki za oznaCevanje
kvalitete razli¢nih
povrsin

e Tolerance dolZin in
kotov

e  Zapisi toleranc na risbi

e Toleran¢na polja

e  Geometricne
tolerance

e Uemi

e  Zna nasteti vrste ujemov in njihovo uporabo v praksi
°

2.E, E/v Avtokaroserist

KAD

- Merski sistem
- Merjenje dolzin in kotov
- Geometrija rezalnega roba

- Zarisovanje na plo¢evino

- Zna pretvarjati enostavne enote
- Zna nasteti razli¢ne vrste meritev

- Zna narisati in pojasniti kote na rezalnem robu

- Materiali za rezilna orodja

- Obraba in hlajenje orodij

- Zna nasteti razlicne materiale za izdelavo orodij
- Zna nasteti sredstva za hlajenje orodij

- Zna nasteti osnovne postopke obdelave materiala

trokovni izobraZevalni center Ljubljana



- Postopek rezanja,
prebijanja, vrtanja in rezanja
navojev

- Vrste navojev

- Brudenje

- Zna razloziti kako rezemo zunanje in notranje navoje

- Zna razloZiti postopek brusenja

- Varjenje — osnove

- Zna nasteti razlicne plamene

- Plamensko varjenje - Zna pojasniti varnostne ukrepe pri delu
- Elektrooblo¢no varjenje - Zna razloZiti razliko med postopkom varjenja MIG in MAG
- Varjenje MAG - Zna razloziti postopek tockovnega varjenja
- Varjenje MIG - Zna pojasniti tehnolo$ki postopek leplienja karoserijskih delov
- Varjenje TIG
- Ultrazvocno varjenje
- Elektrouporno varjenje
- Lepljenje
- Lotanje - Zna razloZiti postopek mehkega lotanja
~ aicenie Zna razloziti postopek kovicenja
ORP Dijak:
ORGANIZACIJSKA - razlozi pojem in pomen organizacijske kulture in klime
KULTURA IN KLIMA, - razume pomen odnosov z razliénimi delezniki
POSLOVNO - razume pomen timskega dela
KOMUNICIRANJE, - zna sodelovati v timu in pri projektnem delu
PODJETNISTVO - opisati razliéne vrste komuniciranja,

- __pojasniti pravila poslovnega komuniciranja,

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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ucinkovito komunicirati z razli¢nimi delezniki in reSevati probleme
uporabljati strokovno terminologijo, zna pridobiti in podati strokovne
informacije

razloZiti pomen podjetniStva, razvoj gospodarstva, zadovoljevanje
potreb, dobrine,

razloZiti, kaj je podjetnidtvo, poslovni proces, podjetniska priloznost,
navesti znacilnosti podjetnika,

pojasniti eti¢no in druzbeno odgovorno poslovanje in pomen

NACRTOVANJE V PODJETJU,
SODOBNA ORGANIZACIJA

Dijak zna:

- pojasniti pomen poslovnega nacrtovanja

- opisati znaCilnosti poslovnega nacrta

- nacrtovati, zna pripraviti kalkulacije in obracune ter narocati
zagotoviti kakovost

RazloZiti organizacijo podjetja

predstaviti razli¢ne organizacijske strukture in razlike med njimi
razporejati svoj ¢as in naloge

zagotoviti urejenost delovnega mesta in okolja

predstaviti predpise in nacine za zagotavljanje varnosti in zdravja pri
delu

LID

VRSTE PODLAG -
kovinski materiali v
stroki

KOROZUA IN
PROTIKOROZIJSKA
ZASCITA

prepozna vrste podlag in njihove osnovne lastnosti

pozna uporabnost kovin v dolo¢enem okolju in za
dolocen namen

lo¢i kovine po reaktivnosti
pozna vrste zlitin in njihovo uporabo v stroki

pozna vrste korozije in vplive na ta pojav

pozna elektrokemijsko korozijo

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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LICARSKA DELAVNICA
nasteje postopke protikorozijske zascite

pozna uporabnost posameznih previek

PREDOBDELAVA

POVRSINE pozna osnovne predpise in zahteve licarske delavnice
OBDELOVANCA

pozna osnovna delovna orodja, stroje in naprave ter
varno delo z njimi

pozna Skodljive dejavnike in nevarnosti v delovnem
okolju

se zaveda pomena uporabe osnovnih zascitnih sredstev

prepozna brusenje kot postopek pred-obdelave ali fine
obdelave

pozna vrste brusenja
nasteje brusna orodja

spozna pomembnost natancne priprave obdelovanca

PREDOBDELAVA IN pozna vrste brusenja glede na obdelovance in glede na
OBDELAVA POVRSINE delovne postopke

nasteje brusna sredstva in orodja

NEKOVINSKI

pozna vrste brusilk in namen uporabe
MATERIALI V STROKI

pozna navodila za varno delo pri brusenju

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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pozna materiale za grundiranje, njihove lastnosti in
postopke nanasanja

pozna postopke predobdelave za zascito podvozja in
votlih delov

razvrsti kite po uporabi

pozna lastnosti polimernih materialov

lo¢i med termoplasti in duroplasti

razvrsti plasticne mase po podrocjih uporabe

pozna vpliv umetnih snovi na okolje in ravnanje z
odpadnimi polimeri

pozna pomen izdelkov iz kav€uka

KOD

Zivljenjska doba sklopov
Razdelitev vozila na
sklope

Sklopi na karoseriji
Sklopi na karoseriji
Ponovitev in pregled
zapiskov - zvezka
Komunikacija

Elektricni in elektronski
elementi v sistemih
vozil

Dijak zna oceniti zivljenjsko dobo

Motorji, pogoni, kolesa, zavore, volanski mehanizmi,
karoserija

Udobje, varnost, informacije vozniku

Mehanski, elektromehanski, elektronski

Kalkulacija z novimi deli in rabljenimi

Pozna priklop na OEBD

funkcijsko brezhibnost

merjenje postopke nastavljanja

vzdrzevanje Dolocanje mesta napak ter metodi¢no
postavljanje diagnoze

Primer srednjega razreda

Sistem ocenjevanja in katalogi z velikimi bazami podatkov

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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Vozilo (registrirano) je vozno dokler ga uporabljamo

Sistematicno iskanje
Kalkulacije za popravilo
Vrednost vozil
Zivljenjska doba vozil

Trg rabljenih sklopov

Zivljenjska doba
rabljenih  sklopov in
garancija
Test
3.E, E/v Avtokaroserist KAD - Kakovost - Zna nasteti standarde kakovosti.

- Odnos do stranke

- Popravilo in
zamenjava karoserijskih delov

- Zna razloziti kakSen je pravilen odnos do stranke.

- Zna povedati kakSen je postopek zamenjave ali popravila
posameznih karoserijskih delov.

- Vsebina progama
»Eurotax«

- Vrednotenje
rablienega in po3kodovanega
vozila

- Korozija

- Zaicita karoserije
proti koroziji

- Polimeri

- Zna izdelati preprosto kalkulacijo stroSkov popravila vozila.
- Zna razloZiti postopek zas¢ite proti koroziji karoserijskega dela.
- Zna nasteti vrste plastiénih mas.

- Zna razloziti razliéne nacine popravila delov iz umetnih mas.

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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- Popravila
karoserijskih delov iz plasticnih
mas

- Reciklaza motornih
vozil

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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Merila in nacini ocenjevanja znanja

Nacini ocenjevanja znanja (oznacite samo s kriZci)

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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| Srednja poklicna in strokovna Sola BeZigrad
! Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

Merila ocenjevanja znanja

v

Zapisite kriterij (STEVILCNI) — meje za ocene — logeno za vsak predmet/modul (v kolikor imate
razlicno)

0-49% = NZD (1)
50-62% = ZD (2)
63-74% = DB (3)
75-87% = PD (4)
88-100% = ODL (5)

Opisna merila ocenjevanja znanja

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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Merila in nacini znanja pri popravnih izpitih

odlicno (5)

v celoti samostojno odgovori na vsa zahtevana znanja

samostojno resi zahtevnejsSe naloge in jih zna pravilno
interpretirati

izpelje povezave

pri reSevanju uporablja logiko in sklepanje

prav dobro

(4)

razume zakonitosti in pravila, vendar jih razloii z
minimalno pomocjo,

zna jih uporabiti pri reSevanju zahtevnejsih nalog,
uporablja strokovne izraze

naredi manjSo napako, ki jo sam opazi in popravi

dobro (3)

zna resiti preproste naloge z uporabo zakonitosti in
pravil

le deloma uporablja ustrezno strokovno terminologijo

zna razloZiti temeljne pojme, definicije in postopke, a
dela napake

zadostno (2)

dosega minimalne standarde znanja doloéene v ué¢nem
nacrtu

pri izraZanju je nespreten, nejasen, ne uporablja
strokovnih izrazov

pri reSevanju problemov pogosto potrebuje pomo¢
ucitelja

nezadostno

(1)

ne dosega minimalnih standardov, nima jasnih
odgovorov, tudi ob dodatni pomoéi utitelja ne daje
odgovorov in ne resi naloge

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana




Roki za pisno ocenjevanje znanja pri predmetu oziroma strokovnem modulu

ELK
1.E 22.12.
1.F 18.12.

4
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3
ss Sred nj? éOl.'a Za ) Srednja poklicna in strokovna Sola BeZigrad
& strojnistvo in mehatroniko Puiska a6, 1000 ubfana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

NACRT OCENJEVANJA ZNANJA

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana

Srednja poklicna Sola Bezigrad
SOLSKO LETO 2025/2026

Aktiv: StrojniStvo
Program: Oblikovalec kovin - orodjar
Predmet/modul:

Letnik: 1., 2., 3.

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana



v
; Srednja Sola za
=

strojnistvo in mehatroniko

Srednja poklicna in strokovna 3$ola BeZigrad
Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 28053 33
info@siclj.si | www.siclj.si

Ocenjevalne enote posameznih vsebinskih sklopov in minimalni standardi za posamezen vsebinski sklop

Oblikovalec kovin
- orodjar

Standardi

e Vrsterish e  7Zna nasteti glavne standarde.
e Formati za risanje e  Znarazloziti katere rte uporabljamo pri risanju doloéenega dela.
e Merila e  Zna narisati razli¢ne predmete v ortogonalni Mon geovi projekciji.
e Crte narisbah e Zna uporabiti pravila pri risanju prerezov in Srafiranje prereznih ploskev.
e Prostorske projekcije
e  Prereziin Srafure
-Tehni¢no risanje: Dijak:
e  Osnovni elementi e Zna uporabiti teoreti¢na znanja pri izdelavi risbe (nari$e risbo preprostega
kotiranja predmeta in jo kotira z upoStevanjem osnovnih pravil.
e  Nacini kotiranja e Zna narisati preprosto risbo in jo opremiti z ustreznimi znaki za doloeno
e  Osnovna pravila kotiranja kvaliteto povrsine.
e Uporaba znakov @ in kvadrat o e S pomocjo tabele zna poiskati in od¢itati ustrezno toleranco.
e  Zaporedno, vzporedno kotiranje e  Zna nasteti vrste ujemov in njihovo uporabo v praksi
e  Kotiranje nagiba, zoZenja in konusa
e  Osnovni parametri hrapavosti povrsin
e  Znaki za oznacevanje kvalitete
razli¢nih povrsin
e  Tolerance dolZin in kotov
e  Zapisi toleranc na risbi
e Toleran¢na polja
e  Geometricne tolerance
e Ujemi

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana

ID DDV: $1 55517951 | Mati¢na §t.: 5089883 | IBAN: SI56 0110 0603 0700 329 Stran 2 /18




MOP

LASTNOSTI GRADIV Dijak lo¢i mehanske, tehnoloske, kemicne in fizikalne lastnosti, zna definirati
KOVINE IN ZLITINE najpomembnejSe mehanske lastnosti in opisati postopek dolo¢anja,
ZELEZO IN JEKLO Dijak zna opisati postopek — pot od rude do Zeleza, od Zeleza do jekla,

pozna vrste, uporabnost jekel in sistematiko oznacevanja
Zna opredeliti vrste in cilje toplotne obdelave,
Zna opisati osnovne preoblikovalne postopke in nasteti nekaj znacilnih izdelkov
- polizdelkov
uporabnost barvnih kovin in zahteve glede recikliranja
EKOLOGIJA Dijak pozna osnove varstva pri delu, se zaveda problema odpadkov, ve kako
GORIVA, ravnati z njimi,
MAZIVA, loCi vrste goriv in pozna njihove lastnosti,

HLADILNA IN MAZALNA SREDSTVA

loci vrste maziv in jih zna izbrati,
pozna sestavo hladilnih sredstev, se zaveda vpliva na okolje

ELK

Mehanika - statika, Sile,

Pozna osnovne veli¢ine in enote in njihovo pretvarjanje.
Pozna zakone mehanike.
Grafi¢no sestavlja in razstavlja sile v enostavnem sistemu sil.

Napetosti in vrste obremenitey
PreizkuSanje kovinskih gradiv

Pozna vrste preizkuSanja materialov.
Pozna definicije in razlike med napetostmi.
Pozna vrste obremenitev in jih zna skicirati.

Elementi konstrukcij

Pozna razliko med razstavljivimi in nerazstavljivimi zvezami — zna le-te
poiskati v praksi. Pozna osnovne lastnosti in elemente razstavljivih in
nerazstavljivih zvez.

Pozna osnovne sestavne elemente strojev in njihove funkcije.

SOM

OSNOVNI POJMI

Dijak zna:

® pojasniti osnovne lastnosti materialov
e razloziti viogo kristalne zgradbe

o nasteti vrste sodobnih materialov

KOVINE, KERAMIKA, KOMPOZITI

Dijak zna:

e opisati razlicne vrste sodobnih kovinskih materialov, keramike in kompozitov
e opisati znacilnosti sodobnih kovinskih materialov, keramike in kompozitov

e opisati njihovo pridobivanje in uporabo

PAMETNI, NANO IN BIO MATERIALI

Dijak zna:
@ opisati razlicne vrste pametnih, nano in bio materialov

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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e opisati znaCilnosti pametnih, nano in bio materialov
e opisati njihovo pridobivanje in uporabo

TRAJNOSTNA UPORABA SOM

Dijak zna:
e opisati moznosti in postopke recikliranja ter ponovne uporabe SOM
@ pojasniti pomen in moznosti za trajnostno uporabo SOM

TPO

OBDELOVALNE TEHNOLOGIJE
) ODREZOVANJE
STRUZENJE

POZNA MERSKE ENOTE IN OSNOVNE PRETVORBE.

POZNA MEHANSKE LASTNOSTI

SE ZNA ODLOCITI O IZBORU ORODJA

POZNA VPLIVE REZALNE HITROSTI IN DRUGIH NASTAVITEV NA OBSTOJNOST
ORODJA

1Z PRIROCNIKA, TABELE ZNA IZBRATI USTREZNO REZALNO HITROST

ZNA UPORABITI NOMOGRAM STRUZENJA

ZNA UPORABITI PRIROCNIK

FREZANJE

DIJAK DOSLEDNO IZVAJA UKREPE ZA VARNOST PRI DELU IN UPORABLJA

PREDPISANA OSEBNA ZASCITNA SREDSTVA

SE ZNA ODLOCITI O IZBORU ORODJA

POZNA VPLIVE REZALNE HITROSTI IN DRUGIH NASTAVITEV NA OBSTOJNOST
ORODJA

1Z PRIROCNIKA, TABELE ZNA IZBRATI USTREZNO REZALNO HITROST, DOLOCITI
STEVILO VRTLJAJEV

ZNA UPORABITI NOMOGRAM FREZANJA

ZNA UPORABITI PRIROCNIK

VRTANJE,
BRUSENJE

Dijak dosledno izvaja ukrepe za varnost pri delu in uporablja
Predpisana osebna zasc¢itna sredstva
Se zna odlociti o izboru orodja
Pozna vplive rezalne hitrosti in drugih nastavitev na obstojnost orodja
Iz priro¢nika, tabele zna izbrati ustrezno rezalno hitrost, dolociti tevilo vrtljajev
Zna uporabiti nomogram vrtanja
Zna uporabiti priro¢nik

2.G Oblikovalec kovin
- orodjar

OooOM

MERITVE (MERJENJE,
MEROSLOVJE, POGRESKI,
GRADUIRANA MERILA,
ETALONSKA MERILA)

ODREZAVANJE STRUZENJE
(TOPLOTA PRI ODREZAVANIJU,

Dijak dosledno izvaja ukrepe za varnost pri delu in uporablja
Predpisana osebna zas¢itna sredstva

Se zna odlociti o izboru orodja
Pozna vplive rezalne hitrosti in drugih nastavitev na obstojnost orodja

Iz prirocCnika, tabele zna izbrati ustrezno rezalno hitrost, doloéiti $tevilo
vrtljajev

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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ORODIJE, GIBANJA, MATERIALI
ORODJA IN OBDELOVANCA)

ODREZAVANJE FREZANJE
(TOPLOTA PRI ODREZAVANJU,
ORODIE, GIBANJA, MATERIALI
ORODJA IN OBDELOVANCA)

ODREZAVANJE VRTANJE
(TOPLOTA PRI ODREZAVANJU,
ORODIE, GIBANJA, MATERIALI
ORODIJA IN OBDELOVANCA)

POSTOPKI ZA 1ZDELAVO
NAVOJEV

ODREZOVALNI STROJI — SESTAVA
ODEROVALNIH STROJEV
(STRUZNICA)

ODREZOVALNI STROJI — SESTAVA
ODELOVALNIH STROJEV
(STRUZNICA, REZKAR, VRTALNI
STROJ, CNC STROII, ROBOTI ZA
OBDELAVO)
VZDRZEVANJE STROJEV (CISCENJE
IN MAZANJE STROJEV, PERIODICNI
PREGLED STROJEV, VARSTVO PRI
DELU)

Dijak:

. zna nasteti ukrepe za varno delo in zna uporabljati
zascitna sredstva za delo;

o zna nasteti pripomocke in nalin uporabe orodja za

CiS¢enje in vzdrZevanje strojev, mazanje in protikorozijsko zascito;
J zna opredeliti dele odrezovalnih strojev in jih povezati z
njihovo medsebojno povezavo in fukncionalnostjo (struZnica,
rezkar, vrtalni stroj);

. zna predstaviti osnovne dele struznice, rezkalnega stroja
in vrtalnega stroja;
. zna razlozZiti kako delujejo CNC stroji in njihova osnovna

sestava (krmilje, osni sistem, menjalec orodja);

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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RECIKLAZA MATERIALOV
UPORABLJENIH V OBDELOVALNIH
POSTOPKIH

o zna predstaviti osnovne funkcije industrijskega robota v
proizvodnem  procesu (pobiranje, nameséanje, varjenje,
obdelava);

. zna predstaviti pomen varnostnih zas¢it, emergency stop
gumba in varne uporabe stroja;

. zna predstaviti korake za vptje obdelovanca in orodje na
klasicnem stroju in industrijskem stroju;

o vedeti, zakaj je CiS€enje strojev po uporabi pomembno,

. zna pravilno odistiti delovno povrSino in stroj brez
poskodb komponent;

J zna razlozZiti osnovna pravila mazanja strojev (kam se
maze, s ¢im, kako pogosto);

o zna razloCiti pojem periodicnega pregleda strojev in
vedeti, zakaj se izvaja;

o glede na obdelovalni postopek zna predstaviti in

upostevati varnostna pravila pri vzdrzevanju (odklop napajanja,
zascitna oprema, opozorilne oznake).

ASN

AVTOMATIZACIJA

IN

SISTEMI VODENJA

Predstavi osnovne logi¢ne funkcije

Predstavi preprosto logi¢no vezje in doloci izhode na podlagi
vhodov

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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DIJAK razume pojme:tlak (normalni zracni tlak, nadtlak, podtlak),

Globoki viek

Upogibanje

FLUIDNA TEHNIKA povrsina, sila, hitrost, volumski pretok ter povezave med njimi
ter jih zna predstaviti s simboli ter ustreznimi enotami
-HIDRAVLIKA . ! " . . P
pozna simboliko oznacevanja elementov hidravli¢nih sistemov ter
naloge elementov, zna opisati enostavno vezje predstavljeno s
simboli.
FLUIDNA TEHNIKA Razume osnove stisnjenega zraka, pozna mozZnosti uporabe,
upoSteva varnostne zahteve pozna simboliko oznacevanja
-PNEVMATIKA elementov ter priklju¢kov elementov pnevmati¢nih sistemov ter
naloge elementov
AVTOMATIZACUA
- zna opisati enostavno vezje predstavljeno s simboli,
sestavi osnovno vezalno shemo ter vezje na njeni podlagi
ROBOTIZACUA
Zna predstaviti znacilnosti avtomatizacije.
Se zna odloditi in utemeljiti izbiro robota
OBM Se zna odlociti o izboru orodja
ODREZOVANJE Pozna vplive rezalne hitrosti in drugih nastavitev na obstojnost orodja
Iz priroénika, tabele zna izbrati ustrezno rezalno hitrost, dolociti Stevilo vrtljajev
Pozna osnovne znacilnosti obdelovalnih postopkov ter njihovo uporabnost
PREOBLIKOVANJE Razume postopek preoblikovanja in njegove znacilnosti, pozna postopek
vle€enja, pozna vrste deformacij pri vieenju, pozna postopek vlecenja
v . Zice in profilov, zna nasteti izdelke s postopkom vlecenja, Zna opisati
Vlecenje stroje za vlecenje.

Pozna postopek globokega vieka, Zna opisati vlecno razmerje, Pozna sile
pri globokem vleku, Razume tehnoloske vplivne veli¢ine, Pozna hitrosti
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in mazanje, Razume velikost prireza, Zna nasteti izdelke in stroje za
globoki viek

pozna postopek upogibanja, zna opisati deformacije, izratuna potrebno
dolZino obdelovanca, pozna in opise posebne postopke upogibanja, zna
nasteti izdelke z upogibanjem, Zna opisati stroje za upogibanje

Stancanje, oblikovno in
stanjSevalno stiskanje

Namen in delitev
preoblikovalnih strojev

- pozna Stancanje kot tehnolo3ki in ga primerja z drugimi

- loci oblikovno in stanjsevalno stiskanje

- zna opisati matrico, pesti¢ in njegove znacilnosti (nagibe
ploskev, ravnine, material)

- pozna postopek preoblikovanja s hidravliécnim medijem in
njene znacilnosti

- zna nasteti izdelke in stroje

- pozna namen in delitev preoblikovalnih strojev

- pozna in opiSe strojna kladiva (vrste kladiv, delovanje in
znacilnosti)

Pozna in opise vretenske in ekscentrine stiskalnice

Pozna in opisSe stroje z omejeno silo — hidravli¢ne stiskalnice
Razume karakteristicne veliine strojev z omejeno potjo

pozna specialne stroje za preoblikovanje

CNC

- Nastanek CNC tehnologije in njen
pomen

- Prednosti

- Razlika med CNC
struznico/frezalnim strojem
-Sestavni deli, njihov namen,
delovanje

- Namen in uporaba orodij

- Zna razloziti pomen CNC tehnologije

- Opise prednosti CNC tehnologije

- Opise korake od ideje do nastanka izdelka

- Lo¢i med struznico in frezalnim CNC strojem
- OpiSe pomen koordinatnih izhodis¢

- Pozna vsaj nekaj osnovnih orodij in namen

- Pozna vsaj nekaj sestavnih delov in namen

- Koordinatna izhodis¢a
- Izbor in oznaka orodij
- osnovne funkcije za struzenje

- Pozna osnovne ukaze za programiranje z g-kodo
- Zna ustrezno uporabiti osnovne ukaze pri enostavnem primeru za
struzenje

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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- programiranje enostavnih izdelkov z
g-kodo za struZenje

- Koordinatna izhodi$¢a in - Pozna osnovne ukaze za programiranje z g-kodo
- Izbor in oznaka orodij - Zna ustrezno uporabiti osnovne ukaze pri enostavnem primeru za
- osnovne funkcije za frezanje struZenje

- programiranje enostavnih izdelkov z
g-kodo za rezkanje

3.G Oblikovalec kovin | OBM
- orodjar Sintranje - Dijak:

- razume postopek oblikovanja in njegove znacilnosti
- pozna postopek sintranja

- pozna lastnosti praska za sintranje

- pozna lastnosti in delitev materialov za sintranje

- pozna slabosti in prednosti sintranja

- zna nasteti izdelke s postopkom sintranja

- zna opisati stroje za sintranje

Varjenje

Povrsinske previeke - pozna postopek varjenja
- zna opisati pomembnost in trende spajanja

- razume varjenje s taljenjem in varjenjem s pritiskom

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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pozna elektrode

razume velikost prireza

zna nasteti spoje varjenja
- pozna varjenje v zas€itni atmosferi (MIG in MAG postopek
- pozna ustrezno povrsinsko prevleko oziroma zaséito

- zna nasteti in obrazloZiti razlicne postopke nana$anja nekovinskih in
kovinskih previek

TEH Tehnologija Dijak:

Ponovi, kaj je tehnologija, kaj zajema

Vitka proizvodnja Dijak:

Pozna definicjo vitke proizvodnje in njene koncepte.
Pozna izhodisca vitke proizvodnje.

Pozna metode zagotavljanja kakovosti.

Pozna osnovne smernice postavitev strojev

VzdrZevanje Pozna cilje vzdrzevanja in zgodovino.

Pozna vrste zastojev in njihove vzroke.

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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Pozna ukrepe zoper zastoje.

Ve, kako podaljsati Zivljensko dobo strojev.

CNC

- Nastanek CNC tehnologije in njen
pomen

- Prednosti

- Razlika med CNC
struznico/frezalnim strojem
-Sestavni deli, njihov namen,
delovanje

- Namen in uporaba orodij

- Ponovitev koordinatnih sistemov in
prenos tega znanja na CNC izhodisc¢a
- Koordinatna izhodi$¢a in

- Izbor in oznaka orodij

- osnovne funkcije za struZenje in
rezkanje

- Zna razloziti pomen CNC tehnologije

- OpiSe prednosti CNC tehnologije

- Opise korake od ideje do nastanka izdelka

- Lo¢i med struZnico in frezalnim CNC strojem

- OpiSe pomen koordinatnih izhodi$¢

- Pozna vsaj nekaj osnovnih orodij in namen

- Pozna vsaj nekaj sestavnih delov in namen

- Zna uporabiti teoreti¢no znanje pri izdelavi enostavnej$ega programa.
- Pri opozorilu na napake jih dijak zna s pomocjo svojega zvezka sam
odpraviti.

-nacini programiranja CNC strojev
-komunikacija strojev z raunalnikov
-prednosti CAM programiranja
-delovanje in uporaba WinNC in
njegovih sklopov

Dijak;

- zna uporabiti znanje iz 1., 2. in 3. sklopa pri izdelavi izdelkov

- pozna pomen in sestavo tehnoloske dokumentacije za enostavne
izdelke

- zna dolociti surovec in izbiro orodja

-pozna prednosti in namen CAM programske opreme

-zna izvesti simulacijo obdelave

-zna opisati postopek priprave stroja na obdelavo

POB

Nekonvencionalni procesi

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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Elektroerozija

Ultrazvok

Obdelave z zarki

Dijak:
® pozna temeljne
znacilnosti posebnih
postopkov obdelave
e pozna delovno
zaporedje in
normative pri
obdelavi kovin
® pozna vrste orodij
za posebne
obdelave
® prepozna vrste
materialov in s
pomocjo literature
poisce njihove
lastnosti,
e Prepozna
nevarnosti pri delu,
uposteva navodila
za varno delo in
uporablja varnostne
naprave in
varovalna sredstva
e Razume pomen
vloge svojega dela v
organiziranem
proizvodnem
procesu
e vodi
dokumentacijo,
evidenco
e nacrtuje in
pripravi potek dela,
kontrolira in oceni
rezultate dela,
e nastavi
tehnoloske

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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parametre in izvede
obdelavo kovin s
postopki z
odnasanjem
materiala
® razvija
organizacijske in
komunikacijske
sposobnosti,
e iSCe racionalne
reSitve in zagotavlja
kvaliteto opravljene
storitve,
e organizira lastno
delo, tako da bi ga
opravil s ¢im manj
stroski,
¢ ima obcutek za
natanc¢nost in
doslednost pri delu,
e uporablja metode in postopke za racionalizacijo uporabe energije, materiala
in ¢asa

oll

PODIETNISTVO

Dijak zna:
- razloZiti pomen
podjetnistva, razvoj gospodarstva in ekonomski problem, zadovoljevanje
potreb,
dobrine,
razloZiti, kaj je
podjetnistvo, poslovni proces, podjetniska priloZnost,
navesti znacilnosti
podjetnika,
pojasniti eticno in
druzbeno odgovorno poslovanje in nj. pomen

trokovni izobrazevalni center Ljubljana
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NACRTOVANJE V PODJETIU IN - pojasniti pomen in znacilnosti poslovnega nacrta
ORGANIZACIJA DELA - nacrtovati, pripraviti kalkulacije in obracune ter narocati
- izdelati nacrt produkta
- razporejati svoj €as in naloge
- zagotoviti urejenost delovnega mesta in okolja
upostevati pravila o varstvu pri delu

IZDELAVA PRODUKTA IN PREDSTAVITEV - zasnovati izdelek (skica, popis potrebnih elementov, virov, dobaviteljev
idr.)

- izdelati produkt in ga testirati ucinkovito komunicirati in poslovno
nastopati

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana

ID DDV: SI 55517951 | Mati¢na &t.: 5089883 | IBAN: SI56 0110 0603 0700 329 Stran 14 /18



Nacini ocenjevanja znanja (oznacite samo s kriZci)

A T
Fo e

S

R

trokovni izobraZevalni center Ljubljana

ID DDV: $1 55517951 | Matigna &t.: 5089883 | IBAN: SI56 0110 0603 0700 329 Stran 15/ 18



A | Srednja poklicna in strokovna $ola Bezigrad
V Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

Merila ocenjevanja znanja

0-49% = NZD(1)
50-62% =ZD(2)
63-74% =DB(3)
75-87% = PD(4)
88-100% =odl(5)

Opisna merila ocenjevanja znanja

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana



Merila in nacini znanja pri popravnih izpitih
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odli¢no (5)

v celoti samostojno odgovori na vsa zahtevana znanja

samostojno resi zahtevnejSe naloge in jih zna pravilno
interpretirati

izpelje povezave

pri reSevanju uporablja logiko in sklepanje

prav dobro

(4)

razume zakonitosti in pravila, vendar jih razlozi z
minimalno pomocgjo,

zna jih uporabiti pri reSevanju zahtevnejsih nalog,
uporablja strokovne izraze

naredi manjSo napako, ki jo sam opazi in popravi

dobro (3)

zna resiti preproste naloge z uporabo zakonitosti in
pravil

le deloma uporablja ustrezno strokovno terminologijo

zna razloZiti temeljne pojme, definicije in postopke, a
dela napake

zadostno (2)

dosega minimalne standarde znanja doloc¢ene v u¢nem
nacrtu

pri izraZanju je nespreten, nejasen, ne uporablja
strokovnih izrazov

pri redevanju problemov pogosto potrebuje pomo¢
ucitelja

nezadostno

(1)

ne dosega minimalnih standardov, nima jasnih

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana




»
ss Sl’ed n_ja éol_a Za Srednja poklicna in strokovna Sola Bezigrad
e ' . ujska ulica 6, 1000 Ljubljana
< strojnistvo in mehatroniko o .

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

NACRT OCENJEVANJA ZNANJA

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana

Srednja poklicna Sola BeZigrad
SOLSKO LETO 2025/2026

Aktiv: Strojnistvo
Program: Mehatronik operater
Predmet/modul: Stroka

Letnik: 1., 2., 3.

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana



S Srednja Sola za
< strojnistvo in meh

atroniko

Srednja poklicna in strokovna $ola BeZigrad

Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

lzdelava tehni¢ne
dokumentacije

1.M1,M2,M | Mehatronik SOS . . . |Predstavi glavne sestavne dele sodobnega obdelovalnega stroja.
3 operater Priprava in poznavanje (Preuci tehniéno in tehnolosko dokumentacijo za posamezno
sodobnega obdelavo.
obdelovalnega Predlaga primerno rezilno orodje, izbere glavne obdelovalne
stroja parametre in loci glavna gibanja.
UpoSteva predpise o varnosti pri delu.
Izdela program G-kode za enostaven izdelek (G0, G1, G2, G3).
CNC programiranje  |Uporabi osnovne glavne in pomozne programske funkcije.
in CAM priprava Izdela CNC program z izbranim CAM programskim orodjem za
lenostaven izdelek in preveri program s simulacijo.
Izvede zagon stroja, ogrevanje vretena in referenciranje.
Nastavitev, izdelava Vpng in umeri obdelovanec ter pravilno namesti rezilno
in kontrola kakovosti prde.
CNC stroi Izdela enostaven izdelek na CNC stroju po navodilih.
na SO Uporabi ustrezne merilnike, preveri tolerance in kakovost
izdelka ter odkrije in odpravi enostavne napake.
DIM Uporabi ustrezno tehniéno pisavo, merilo, format in vrste ért.

NariSe enostaven predmet v projekcijah in osnovnih prerezih ter
ga pravilno kotira.

S pomocjo tabel doloCi splo3no toleranco mere in ujem.

Izdela in opremi delavnisko ter sestavno risbo enostavnega
|sestava.

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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Uporabljanje
programske opreme
za 2D risanje

NariSe enostaven predmet s pomocjo CAD programske opreme in
izdela delavnisko risbo.

Sestavi enostaven sestav s pomocjo CAD programske opreme.
Izdela sestavno risbo s kosovnico in osnovnimi potrebnimi
oznakami.

Materiali za
mehanske elemente

Lo¢i med pojmoma trdota in trdnost ter navede osnovne lastnosti
materialov.

Navede vrste, sestavo in lastnosti nekaterih jekel ter zlitin.
Primerja osnovne lastnosti in uporabo kovin, Zlitin in nekovinskih
materialov.

Prepozna tipicne materiale ter pozna osnove oznacevanja,
korozije in zaS¢ite materialov.

Nacrtovanje in
sestavljanje
konstrukcij

OpiSe vrste obremenitev in njihov vpliv na nosilnost konstrukcije.

Sesteje dve sili grafi¢no in raCunsko ter izracuna stati¢ni moment
sile.

Uporabi ravnotezne enacbe za dolocitev reakcijskih sil pri
enostavni obremenitvi.

Razume napetost, deformacijo in dopustno napetost ter
dimenzionira enostavne mehanske elemente.

PPR

VAROVALKE, PRIKLOPI, POT
ELEKTRICNEGA TOKA SKOZI

TELO IN PREDMETE,
USTREZNI PRIPOMOCKI ZA
DELO

IP STEVILO ZA ELE. NAPRAVE
STANDARDIZACIA
ZGODOVINA
PROIZVODNEGA  PROCESA

Dijak:

. zna nasteti in uporabiti glede na podrocje
dela ustrezne pripomocke in zascitno opremo za
varno delo v strojnistvu in elektrotehniki;

° razume materiale in nevarne snovi za varno
delo v strojnistvu in elektrotehniki;

“ zna doloCiti in obrazloZiti IP Stevilo za
proizvode, ki vsebujejo elektriko;

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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IN OPTIMIZACIA PR.
PROCESA,

VPLIVNI FAKTORIJI NA
TEHNOLOGIIO

DELITEV TEHNOLOGUE
PROIZVODNI POSTOPKI
PROIZVODNI PROCES,
PROIZVODNI TOK.
PROIZVODNIJA IZDELKOV
ISTE VRSTE

o prepozna pomembnosti standardov in njihov
osnoven pomen na posameznem podrocju;

o razume zgodovino proizvodnega procesa in
zna predstaviti pomen zgodovine v povezavi
optimizacija pr. Procesa;

. zna razdeliti vplivne faktorje na tehnologijo
nad izbraim proizvodom;
o zna razdeliti tehnologijo glede na potreben

postopek obdelave v povezavi s predvidenim
postopkom dela;

o razume opise in nasSteje proizvodni proces,
proizvodni tok in vrste proizvodnih procesov;
o za dolecen proizvod zna predstaviti

opredelitev proizvodnje glede na stevilo izdelkov iste
vrste.

DOKUMENTACIJA  1ZDELKA
IN PROIZVODNUJE IZDELKA.
PLANIRANJE (STRATESKE
ANALIZE)

PATENT, I1ZUM, INOVACIA,
AVTORSKE PRAVICE.
MERJENJE,  MEROSLOVIE,
POGRESKI,  GRADUIRANA

MERILA, ETALONSKA | proizvodnjo izdelkov iste vrste, na podlagi
MERILA prakticnega primera;
° zna planiranje optimizirati na podlagi
prakticnega primera;

Dijak:

o razume pomen dokumentacije in zna
opredeliti dokumentacijo v faktorjih tehnologije, ter
jo predstaviti, delati in jo upostevati, na podlagi
prakticnega primera;

° zna predstaviti planiranje v povezavi z
varnostjo pri delu, na podlagi prakticnega primera;
» zna obrazloZiti proces planiranja glede na

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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. zna obrazloZiti planiranje za razlicne
prozvodne toke in obsege proizvodnje na podlagi

prakticnega primera;

. zna obrazloZiti pentiranje, izume, inovacije in
avtorske pravice, in navesti razlike med njimi, ter jih
podkrepiti s primeri;

o zna predstaviti osnovne pojme merjenja,
meroslovje, pogresek;

o zna  opisati  postopek  merjenja  z

mikrometrom in kljunastim merilom, ter razlikovati
med merjenji z navedenimi napravami.

PPR

VAROVALKE, PRIKLOPI, POT
ELEKTRICNEGA TOKA SKOZI
TELO IN PREDMETE,
USTREZNI PRIPOMOCKI ZA
DELO

IP STEVILO ZA ELE. NAPRAVE
STANDARDIZACIJA
ZGODOVINA
PROIZVODNEGA  PROCESA
IN  OPTIMIZACJA  PR.
PROCESA,

VPLIVNI  FAKTORJI  NA
TEHNOLOGIIO

DELITEV TEHNOLOGIJE
PROIZVODNI POSTOPKI
PROIZVODNI PROCES,
PROIZVODNI TOK.

Dijak:

o zna nasteti in uporabiti glede na podrocje
dela ustrezne pripomocke in zascitno opremo za
varno delo v strojnistvu in elektrotehniki;

o razume materiale in nevarne snovi za varno
delo v strojnistvu in elektrotehniki;

. zna dolociti in obrazloZiti IP Stevilo za
proizvode, ki vsebujejo elektriko;

o prepozna pomembnosti standardov in njihov
osnoven pomen na posameznem podrocju;

J razume zgodovino proizvodnega procesa in

zna predstaviti pomen zgodovine v povezavi
optimizacija pr. Procesa;
o zna razdeliti vplivne faktorje na tehnologijo
nad izbraim proizvodom;

trokovni izobraZevalni center Ljubljana

ID DDV: 5155517951 | Mati¢na $t.: 5089883 | IBAN: SIS6 0110 0603 0700 329

Stran 5/ 10



PROIZVODNIJA
ISTE VRSTE

I[ZDELKOV

o zna razdeliti tehnologijo glede na potreben
postopek obdelave v povezavi s predvidenim
postopkom dela;

D razume opise in nasteje proizvodni proces,
proizvodni tok in vrste proizvodnih procesov;
o za dolecen proizvod zna predstaviti

opredelitev proizvodnje glede na Stevilo izdelkov iste
vrste.

PLANIRANJE
ANALIZE)

MERJENJE,
POGRESKI,
MERILA,
MERILA

DOKUMENTACIJA  IZDELKA
IN PROIZVODNIJE IZDELKA.

(STRATESKE

PATENT, 1ZUM, INOVACIUA,
AVTORSKE PRAVICE.

MEROSLOVIE,
GRADUIRANA
ETALONSKA

Dijak:

o razume pomen dokumentacije in zna
opredeliti dokumentacijo v faktorjih tehnologije, ter
jo predstaviti, delati in jo upostevati, na podlagi
prakticnega primera;

o zna predstaviti planiranje v povezavi z
varnostjo pri delu, na podlagi prakticnega primera;

o zna obrazloZiti proces planiranja glede na
proizvodnjo izdelkov iste vrste, na podlagi
prakticnega primera;

o zna planiranje optimizirati na podlagi
prakticnega primera;
. zna obrazloZiti  planiranje za razlicne

prozvodne toke in obsege proizvodnje na podlagi
prakticnega primera;

o zna obrazlozZiti pentiranje, izume, inovacije in
avtorske pravice, in navesti razlike med njimi, ter jih
podkrepiti s primeri;

° zna predstaviti osnovne pojme merjenja,
meroslovje, pogresek;

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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. zna  opisati  postopek  merjenja

V4

mikrometrom in kljunastim merilom, ter razlikovati

med merjenji z navedenimi napravami.

2.M1,M2,M | Mehatronik
3 operater

CNC - Nastanek CNC tehnologije in | - Zna razloZiti pomen CNC tehnologije
njen pomen - Opise prednosti CNC tehnologije
- Prednosti - Opise korake od ideje do nastanka izdelka
- Razlika med CNC - Lo¢i med struznico in frezalnim CNC strojem
struznico/frezalnim strojem - OpiSe pomen koordinatnih izhodi$¢
-Sestavni deli, njihov namen, - Pozna vsaj nekaj osnovnih orodij in namen
delovanje - Pozna vsaj nekaj sestavnih delov in namen
- Namen in uporaba orodij
- Koordinatna izhodis¢a - Pozna osnovne ukaze za programiranje z g-kodo
- Izbor in oznaka orodij - Zna ustrezno uporabiti osnovne ukaze pri enostavnem
- osnovne funkcije za struzenje | primeru za struZenje
- programiranje enostavnih
izdelkov z g-kodo za struZenje
- Koordinatna izhodi$¢a in - Pozna osnovne ukaze za programiranje z g-kodo
- Izbor in oznaka orodij - Zna ustrezno uporabiti osnovne ukaze pri enostavnem
- osnovne funkcije za frezanje | primeru za struZenje
- programiranje enostavnih
izdelkov z g-kodo za rezkanje
ELK ELEMENTI Pozna merske enote in jih zna pretvoriti.

KONSTRUKCLJ: Zna umestiti strojni element
Zna predstaviti preizkus
OBREMENITVE Zna predstaviti obremenitve
PREIZKUSI Loci pojma TRDNOST in TRDOTA
RAZSTAVLIIVE ZVEZE Loci razli¢ne vrste navojev ter zna navesti primere uporabe,
NERAZSTAVLJIVE ZVEZE pozna nacine varovanja proti odvitju

Pozna razli¢ne izvedbe batnih sornikov in uporabo ter
varovanje

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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Razlikuje med moznikom in zagozdo ter pozna znadilnosti
uporabe, navede primere iz prakse.
Pozna znacilnosti razli¢nih spojev

MEHANIKA:

STATIKA:

Zna izraCunati rezultanto sistema sil

Zna izraCunati tezi§c¢e ploskve

Zna izraCunati vztrajnostni in odpornostni moment znacilnih
ploskev

Zna izraCunati sile v podporah stati¢no dolo¢enega sistema v
ravnini

Zna izraCunati , iz priro¢nika razbrati upogibni odpornostni
moment nosilca

Zna izracunati , iz priro¢nika razbrati vzvojni odpornostni
moment nosilca

3.M1,M2, Mehatronik
M3 operater

CNC

CNC
PROGRAMIRANJE IN
SIMULACIJAV
WINNC

pozna pomen koordinatnega izhodis¢a
pozna osnovne funkcije CNC programa
zna izbrati osnovno orodje

izdela enostaven CNC program

zna zagnati simulacijo

odpravi osnovne napake v programu

Graficno
programiranje v
WinNC in obdelava

zna dolociti surovec in izhodisce
izbere ustrezno osnovno orodje
dolo¢i enostavno strategijo obdelave

izvede simulacijo
procesira CNC-program

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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opise postopek prenosa in izvedbe programa

Ocenjevalne enote posameznih vsebinskih sklopov in minimalni standardi za posamezen vsebinski sklop

Merila in nacini ocenjevanja znanja

Nacini ocenjevanja znanja (oznacite samo s kriZci)

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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; ' Srednja poklicna in strokovna $ola Bezigrad
| Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

Merila ocenjevanja znanja

0-49% = NZD(1)
50-62% =ZD(2)
63-74% =DB(3)
75-87% = PD(4)
88-100% =od|(5)

Opisna merila ocenjevanja znanja

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana



Strokovni izobraZevalni center Ljubljana



Strokovni izobraZevalni center Ljubljana



Merila in nacini znanja pri popravnih izpitih

odlicno (5)

v celoti samostojno odgovori na vsa zahtevana znanja

samostojno resi zahtevnejSe naloge in jih zna pravilno
interpretirati

izpelje povezave

pri reSevanju uporablja logiko in sklepanje

prav dobro

(4)

razume zakonitosti in pravila, vendar jih razlozi z
minimalno pomogjo,

zna jih uporabiti pri reSevanju zahtevnejsih nalog,
uporablja strokovne izraze

naredi manjSo napako, ki jo sam opazi in popravi

dobro (3)

zna resiti preproste naloge z uporabo zakonitosti in
pravil

le deloma uporablja ustrezno strokovno terminologijo

zna razloZiti temeljne pojme, definicije in postopke, a
dela napake

zadostno (2)

dosega minimalne standarde znanja dolo¢ene v u¢nem
nacrtu

pri izraZanju je nespreten, nejasen, ne uporablja
strokovnih izrazov

pri reSevanju problemov pogosto potrebuje pomo¢
ucitelja

nezadostno

(1)

ne dosega minimalnih standardov, nima jasnih
odgovorov, tudi ob dodatni pomoti uéitelja ne daje
odgovorov in ne resi naloge

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana




Roki za pisno ocenjevanje znanja pri predmetu oziroma strokovhem modulu

DIM

1.M1 15.10. 2026, 13. 5. 2027

1.M2 15.10. 2026, 13. 5. 2027

1.M3 15..10, 2026, 13.5. 2027

ELK

2.M1 17.3.2027, 26. 5. 2027

2.M2 17.3.2027, 26. 5. 2027

2.M3 19.10.2026, 24. 5. 2027

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana



®
ss Sred. n‘]va SOl.a cd . srednja poklicna in strokovna 3ola BeZigrad
SZ strojnistvo in mehatroniko Ptujska ulca 6, 1000 Ljubljana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 28053 33
info@siclj.si | www.siclj.si

NACRT OCENJEVANJA ZNANJA

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana

Srednja poklicna Sola Bezigrad
SOLSKO LETO 2025/2026

Aktiv: Strojnistvo
Program: Avtoservisni tehnik
Predmet/modul:

Letnik: 4., 5.

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana



Ocenjevalne enote posameznih vsebinskih sklopov in minimalni standardi za posamezen vsebinski sklop

Avtoservisni
tehnik

KAROSERIJA IN NJENI

- Zna nasteti vrte karoserij in razloZiti pomen aerodinamiénosti

karoserije

MATERIALI - Zna nasteti materiale iz katerih so izdelani karoserijski deli
ZGRADBA IN OBREMENITEV | - Zna nasteti sestavne elemente karoserije
KAROSERIJE - Zna nasteti n vrste in nacine obremenitve
X - Zna razloZiti kaj je vgrajena varnost pri izdelavi vozila
VARP:?SEEX/?\?&“Z?S‘: E PRI - Zna pojasniti kaj je ravnaina miza in kako poteka delo na njej
POPRAVILO KAROSERIJE
KONTROLA - Zna nasteti pripomocke za kontrolo karoserijskih mer
KAROSERIJSKIH MER - Znarazloziti in onasniti dloloéeno toleranco in ujem
’ - Zna razloZiti kako ugotavljamo poskodbe na vozilu
TOLERANCE IN UJEMI, - Zna nasteti vrste korozije
UGOTAVLJANJE POSKODB - Zna pojasniti kako zas¢itimo kovine proti koroziji
NA VOZILU - Zna razloZiti postopek pri li¢enju karoserijskih delov
KOROZIJA,
BARVE IN LAKI,
LICENJE KAROSERIJE

PMV

KINEMATIKA IN KINETIKA
VOZNA DINAMIKA
KRMILNI SISTEM
ACKERMENOVO PRAVILO
PODPORE KRMILJIENJA
UCINKOVITOST ZAVIRANJA

- poznajo osnovne pojme kinematike

- poznajo osnovne pojme kinetike

- poznajo nacine krmiljenja

- poznajo razli¢ne nastavitve koles

- ratunajo osnovno geometrijo krmiljenja

- poznajo osnovne zakonitosti kroZenja

- poveZejo pospesek in silo pri gibanju

- poznajo vplivne parametre preé¢ne stabilnosti

GEOMETRIJA KRMILJENJA

- ratunajo osnovno geometrijo krmiljenja

trokovni izobraievalni center Ljubljana
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KINEMATIKA - izra¢unajo povprecno hitrost
KINETIKA - izra¢unajo pospeske pri gibanju
- znajo doloditi tezisce vozila
- izraunajo zavorno pot
ZAVORE - poznajo razli¢ne vrste zavor
KOLESA - poznajo razli¢ne izvedbe zavor
PREME IN OBESE - poznajo Pascalov zakon
VZMETENIJE - poznajo oznake na pnevmatikah, platis¢ih
BLAZENJE - poznajo uravnoteZenje koles
ZGIBI -lotijo razli¢ne izvedbe prem
SKLOPKE - poznajo razli¢ne izvedbe vzmetenja
MENJALNIKI - poznajo zakonitosti vzmetenja
- preradunajo vijacno vzmet
- poznajo razli¢ne izvedbe blazenja
- poznajo energije pri blaZenju nihanj
- lodijo zgibe
- poznajo razli¢ne izvedbe sklopk
- poznajo razli¢ne izvedbe menjalnikov
ZAVORE - radunajo enostavne naloge iz hidravlike
SKLOPKE - poznajo prestavno razmerje in mo¢ in preracunavajo
MENJALNIKI manjkajoce veli¢ine na menjalniku
- dolotajo velikost torne sklopke glede na navor in
potisno silo vzmetnega mehanizma
- preracunajo prestavna razmerja posamezne stopnje
menjalnika
OPD PODJETNISTVO Dijak zna:

- razloziti pojem podjetniStva in njegov pomen

- opisati prvine podjetniskega procesa

- navesti znagilnosti podjetnika

- pojasniti postopek od ideje do ustanovitve podjetja
- uporabljati razliéne podjetniske pogodbe

strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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-_pojasniti eticnost poslovanja

TRG IN KONKURENCA

Dijak:
- razlozi pojem trga
- pojasni princip delovanja ponudbe in povprasevanja in njune zakonitosti
ter vpliv na trzno ravnotezje
- Zna definirati in razloZiti viogo konkurence

SODOBNA ORGANIZACIJA

Dijak zna:
- RazloZiti organizacijo podjetja

Pojasniti delitev dela v podijetju

- Pojasniti viogo managementa

- Razloziti pojma organizacijska kultura in kiima ter njun pomen za
uspesno poslovanje

- Ucinkovito poslovno komunicirati

- Zna delovati in koordinirati delo v timu

- Zna urediti delovno mesto v skladu z zahtevami vamosti in zdravja pri
delu.

GOSPODARJENJE
PODJETJU

NACRTOVANJE V PODJETJU

vV

Dijak
- Pozna in izracuna razliéne stroske, ki nastanejo v podjetju, in pojasni
njihove znacilnosti
- Zna izraunati lastno ceno, prodajno ceno in prag pokritja
- Opie finanéne izkaze in razlozi njihove posebnosti in postavke
- Pojasni pojem uspesnosti poslovanja, pozna in izraduna kazalnike

Dijak zna:
- pojasniti pomen poslovnega nagrtovanja in nagrta
- opisati znacilnosti poslovnega naérta
- izdelati poslovni naért z analizami
- poiskati potrebne informacije
ucinkovito predstaviti poslovno idejo

PAG

OSNOVE

Dijak pozna osnove termodinamike in razume pojme:termodinamika,
termodinamiéna stanja, prostornina, tiak, temperatura, zgradba snovi, plinski

trokovni izobrazevalni center Ljubljana
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TERMODINAMIKE zakoni, idealni plin, absolutno delo, notranja energija, entalpija, toplota,
tehniéno delo, entropija, eksergija, preobrazbe plinov krozni procesi.
DELOVNI
PROCES MOTORJA - Dijak zna opisati delovni proces &tiri in dvotaktnega motorja, narisati
indikatorski in krmilni diagram, izracunati mo¢ in navor motorja, toplotno
Z NOTRANJIM bilanco v motorju, Karakteristicne podatke in krivule motorja, vpliv
spremenljive dolZine sesalne cevi.
ZGOREVANJEM
KONTROLA IN -Dijak zna opisati kontrolo izpu$nih plinov, znactilnosti goriv, pripravo
ANALIZA zmesi za zgorevanje, produkte zgorevanja,ukrepe za zmanj$anje emisije
$kodljivih snovi, merjenje emisije $kodljivih snovi in instrumente za izvedbo
1ZPUSNIH meritev izpusnih plinov.
PLINOV
5.U Avtoservisni PSV
tehnik SKLOPKA Dijak zna nasteti naloge sklopk, vrste in dele tornih sklopk, Pozna delovanje
in prednosti membranske vzmeti, razlicne sklopkine lamele in nacine
upravljanja,
Razume odvisnost momenta od rogice in sile in delovanje hidrodinami¢nega
MANJALNIK momentnega pretvornika.
Razume naloge in pomen menjalnika,
Pozna zahteve, vrste, delovanje menjalnikov in sinhronske naprave.
Razume delovanje planetnega in razdeliinega gonila in avtomatski menjalnik

strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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KARDANSKA GRED

Zna nasteti naloge in izvedbe kardanskih gredi in razume naloge vmesnih
leZajev in zgibov,

Razume prenos vitiinega momenta na zadnja in sprednja pogonska kolesa,

GLAVNO GONILO Zna nasteti vrste kotnih pogonov in naloge,
DIFERENCIALA Zna vgraditi kotni pogon in ga izmeriti.
IZRAVNALNO GONILO ali Zna nasteti naloge in
DIFERENCIAL , . ,
izvedbe diferencialov,
Zna razloZiti naloge in
POGON NA VSA KOLESA

prednosti zapore
diferencialov,

Zna razloziti pogon na
vsa kolesa in razume
krmiljene spodrsavanja,
Razume principe
delovanja razliénih

sredinskih diferencialov oz. sklopk.

5V

IZVEDBE ZAVOR

ZAVIRANJE,  ZAKONODAJA,

®  Dijak pozna zakonske predpise.
° Dijak razume zavorno silo, povezave trenje — zavorna sila — zavorni u¢inek
° Dijak zna opisati zgradbo Zavornega sistema, odkriti okvare in napake v

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana

ID DDV: S155517951 | Matiéna st.: 5089883 | IBAN: SI56 0110 0603 0700 329 Stran6 /11




delovaniju ter jih odpraviti.
Dijak zna opisati izvedbe zavor in delovanje.

HIDRAVLICNI
SISTEMI

ZAVORNI

Dijak razume delovanje hidravliénega zavornega sistema, zna izracunati in
izmeriti zavorne tlake

Dijak dosledno izvaja ukrepe za varnost pri delu in uporablja
predpisana osebna zastitna sredstva

Dijak zna preizkusiti delovanje zavor na testnih valjih, prepozna pravilno
in nepravilno delovanje posameznih zavor, analizira rezultate meritev
Dijak zna uporabljati diagnosticne naprave in druge instrumente za
odkrivanje napak, jih analizira, ugotovi vzroke in jih odpravi

Dijak zna komunicirati in timsko re$evati probleme

Samostojno popravi zavore in

upoiteva ekoloske zahteve

PNEVMATICNI
SISTEMI

ZAVORNI

Dijak pozna sistem za oskrbo s stisnjenim zrakom, ga zna opisati

Zna pojasniti simbole elementov pnevmatiénih zavornih naprav ter
oznacbe

prikljuckov

Prepoznava tehni¢éno dokumentacijo — vezalne sheme ter zna opisati
delovanje delovne in rocne zavore, delovanje zavor na prikolici

Dijak pozna potek tehni€nega pregleda zavor tovornjakov in avtobusov,
Razume tehni¢no dokumentacijo, ki spremlja tehnicni pregled

Zna opisati delovanje elektromagnetne zavore (telma) in retarderja

strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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Merila in nadini ocenjevanja znanja

Nadini ocenjevanja znanja (oznatite samo s kriZci)

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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Srednja poklicna in strokovna 3ola Bezigrad
i Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

Merila ocenjevanja znanja

0-49% = NZD(1)
50-62% =ZD(2)
63-74% =DB(3)
75-87% = PD(4)
88-100% =odl(5)

Opisna merila ocenjevanja znanja

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana



Merila in nacini znanja pri popravnih izpitih

odli¢no (5)

v celoti samostojno odgovori na vsa zahtevana znanja

samostojno resi zahtevnej$e naloge in jih zna pravilno
interpretirati

izpelje povezave

pri reSevanju uporablja logiko in sklepanje

prav dobro

(4)

razume zakonitosti in pravila, vendar jih razlozi z
minimalno pomo¢jo,

zna jih uporabiti pri reSevanju zahtevnejsih nalog,
uporablja strokovne izraze

naredi manj3o napako, ki jo sam opazi in popravi

dobro (3)

zna rediti preproste naloge z uporabo zakonitosti in
pravil

le deloma uporablja ustrezno strokovno terminologijo

zna razloZiti temeljne pojme, definicije in postopke, a
dela napake

zadostno (2)

dosega minimalne standarde znanja dologene v ué¢nem
nacrtu

pri izraZzanju je nespreten, nejasen, ne uporablja
strokovnih izrazov

pri reSevanju problemov pogosto potrebuje pomo¢
ucitelja

nezadostno

(1)

ne dosega minimalnih standardov, nima jasnih
odgovorov, tudi ob dodatni pomo¢i ucitelja ne daje
odgovorov in ne redi naloge

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana



Roki za pisno ocenjevanje znanja pri predmetu oziroma strokovnem modulu

PVK
4.1 3.3.2027,9.6.2027
4.U 3.3.2027,9.6.2027
PMV
41 10.12.2026  13.5.2027
4.U 10.12.2026  13.5.2027
ZSV
5.U 6.11.2026 29.1.2027

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana






°
s S Sred nja Sola za Srednja poklicna in strokovna Sola BeZigrad
strojnistvo in mehatroniko Filiia b SOTREE

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 28053 33
info@siclj.si | www.siclj.si

NACRT OCENJEVANJA ZNANJA

strokovni izobrazevalni center Ljubljana

Srednja poklicna Sola BeZigrad
SOLSKO LETO 2026/2027

Aktiv: Strojnistvo
Program: Strojni tehnik
Predmet/modul:

Letnik: 4.,5.,5.5

strokovni izobrazevalni center Ljubljana



°
ss Sred nja sola Za Srednja poklicna in strokovna 3ola Beigrad
< strojnistvo in mehatroniko Pl hca €, 1000 Ljublana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 28053 33
info@siclj.si | www.siclj.si

Ocenjevalne enote posameznih vsebinskih sklopov in minimalni standardi za posamezen vsebinski sklop

Strojni tehnik
Dijak :
STATIKA
®  Zna izracunati rezultanto sistema si
sile in momenti, ®  Zna izracunati moment sile, dvajice sil
®  Zna doloditi teZisée ploskve, sesta vljienega prereza
staticne veli¢ine prereza ®  Zna izracunati vztrajnostni in odpomostni moment znacilnih ploskev
®  Zna uporabiti Steinerjevo pravilo

STATIKA ®  Zna upostevati zvezno obremenitev nosilca
®  Znaizracunati sile v podporah statiéno dolocenega sistema v ravnini
nosilni sistemi v ravnini ®  Zna izracunati upogibni moment nosilca v ravnini
®  Znaizracunati silo trenja
TRDNOST ®  Znaizracunati raztezek in skréek pri znani obremenitvi
——— . ®  Zna izraCunati raztezek in skréek pri znani T spremembi
acij o . .
DRROOSIL indeiormacife ®  Se zaveda pomena vamosti in uposteva varnostne kolicnike
TRDNOST ®  Zna dimenzionirati posamezne strojne dele, ki so obremenjeni z

enostavnimi obremenitvami
Enostavne napetosti

trokovni izobrazevalni center Ljubljana
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Kombinirane napetosti

Vsebina in nacin / kriteriji
ocenjevanja.

Standardi in standardizacija
Sl sistem enot in osnovne enote

Pretvarjanje merskih enot po Sl
sistemu

TehnoloSke meritve in pomen
meritev v tehniki

Osnovna merila v strojnistvu
(pomi¢no merilo, etaloni, mikrometri,
merilne ure, vzvodni merilniki,

NKO/v

STATIKA e  Zna preveriti staticno dolocenost palicja

e  Zna preracunati sile v palicah preprostega palicja
nosilni sistemi v ravnini ®  Zna izracunati silo v enostavni vrvni konstrukciji
TRDNOST e  Zna dimenzionirati posamezne strojne dele, ki so obremenjeni z
enostavnimi obremenitvami
Enostavne napetosti

OGR/t/v Uvod v predmet Dijak:

Dijak pozna in uporabi osnovna merilna orodja
(pomi€no in vijaéno merilo, merilno uro).

Pozna napake meritev, loCi posredno od
direktnega merjenja in pri tem zna uporabiti
etalonska merila.

Prepozna metode za vrednotenje merilnih
rezultatov..

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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Abbejev merilnik in kalibri

Pnevmatski merilniki dolzin

Osnove odrezavanja
Geometrija orodja
Nastanek odrezka in rezalne sile
Vrste odrezkov, obstojnost in
obraba orodja
Toplota in hlajenje pri odrezavanju
Gibanja in sile pri odrezavanju
Rezalni materiali
Parametri odrezavanja
Vplivne veli¢ine na mere
proizvoda, hrapavost povrsine in
geometrijsko to¢nost.

Pogoni obdelovalnih strojev

Dijak zna:
Nasteti osnovne postopke obdelave in opredeliti doloéen
postopek obdelave.
Zna narisati in pojasniti pomen rezalnih kotov pri orodju,
pozna gibanja orodja oz. obdelovanca/mize.
Zna izbrati rezalno orodje in ustrezne rezalne parametre
glede na vrsto obdelovalnega in rezalnega materiala (iz
priro¢nika STP/ KSP).
Izracuna sile, moc in ¢as obdelave.
Pozna rezalne in

obdelovalne materiale.

Izbor materialov, lastnosti
materialov

Zelezo in Fe zlitine

Delitev jekel, vrste in lastnosti
jekel

Strukture jekel

Oznacevanje jekel po sestavi in
uporabi

Litine Zeleza

Oznacevanije litin

Toplotne obdelave
Utrjevanje

Pozna vrste, lastnosti in delitev jekel ter litin

Pozna postopke toplotne obdelave toplotne obdelave

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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Standardizacija Dijak se zaveda pomena kakovosti na relaciji proizvajalec —
potro3nik. Pozna podroéja delovanja za standarde ISO 9001
Pojmovanje kakovosti, zagotavijanje in 14001.

kakovosti ter varstvo okolja.

Razvoj mednarodnih standardov za
vodenije in ocenjevanje sistemov
kakovosti in okolja.

Vrste standardov.
Varovanje okolja po 1ISO 14001.
Pisno preverjanje in ocenjevanije

Analiza rezultatov

URE UVOD V ENERGETIKO - lo¢i med mocjo in energijo.

TERMODINAMIKA - ovrednoti stro3ek porabljene energije

TERMODINAMICNE VELICINE - lo€ijo osnovne veli¢ine termodinamike

IDEALNI PLINI IN PARE - Znajo napisati in razloZiti 1. glavni zakon termodinamike in

GLAVNI ZAKONI TERMODINAMIKE lociti notranjo energijo, tehni¢no in volumsko delo in toploto

KROZNI PROCESI - poznajo 2. zakon termodinamike inrazume enostavne
racunske primere in naloge , pozna pojem entalpije in
entropije

- Znajo narisati kroZne procesevp-VinT—-S diagramu (
Carnotoy, Otto, Diesel, Joulov).

TERMODINAMICNE VELICINE - Znajo izraCunavati enostavne naloge s pomodjo strojnitkega

IDEALNI PLINI IN PARE priro¢nika

- Znajo izraCunavati linearno in prostorsko raztezanje snovi

- racunajo s pomodjo plinske enacbe

- racunajo z osnovnimi definicijami tlaka, pretoka

okovni izobraZevalni center Ljubljana
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PLINSKI KROZNI PROCESI

- znajo izraunati mo¢ kompresorja in zvisanje temperature
pri kompresiji

- znajo izratunati pri nalogah kroznih procesov (Carnotov,
Otto, Diesel, Joulov) manjkajoce koli¢ine in termodinamicni
izkoristek

PARNI PROCESI

- poznajo Rankinov kroZni proces in ga nari$ejo ter opiSejo v:

PRENOS TOPLOTE p—V,h=SinT-Sdiagramih
VLAZEN ZRAK - lotijo prenos, prevod, prestop in sevanje toplote
ALTERNATIVNI VIRI ENERGUE - poznajo Stefanov zakon in uporabo pri sevanju
VARSTVO OKOLJA - lotijo vrste prenosnikov toplote, uporabo in jih izracunavati
na enostavnih primerih;
- poznajo geotermalno energijo, energijo vetra, energijo vode
in son¢no energijo..
- ovrednotijo posamezni vir energije.
- i$¢ejo nadine varcevanja z energijo.
- lo¢ijo med rekreativnim in regenerativnim sistemom
varéevanja z energijo.
- poznajo protokole SeSevanja podnebnih teZav.
PARNI PROCESI - izratunajo izkoristek enostavnega parnega procesa
PRENOS TOPLOTE - znajo izra¢unavati toplotni tok s pomocjo izbiranja
VLAZEN ZRAK prevodnosti in prestopnosti iz tabel

- zanjo odcitati posamezne parametre vlaznega zraka s
pomocjo diagrama

CNC

- Nastanek CNC tehnologije in njen
pomen

- Prednosti

- Razlika med CNC struznico/frezalnim
strojem

-Sestavni deli, njihov namen, delovanje
- Namen in uporaba orodij

- Zna razloziti pomen CNC tehnologije

- Opise prednosti CNC tehnologije

- Opise korake od ideje do nastanka izdelka

- Lo¢i med struznico in frezalnim CNC strojem
- Opise pomen koordinatnih izhodis¢

- Pozna vsaj nekaj osnovnih orodij in namen

- Pozna vsaj nekaj sestavnih delov in namen

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana

ID DDV: S 55517951 | Mati¢na §t.: 5089883 | IBAN: SI56 01100603 0700 329

Stran 6/ 19




- Ponovitev koordinatnih sistemov in
prenos tega znanja na CNC izhodis¢a

- Koordinatna izhodi$¢a in - Zna uporabiti teoreti¢no znanje pri izdelavi enostavnejsega

- Izbor in oznaka orodij programa.

- osnovne funkcije za struzenje - Pri opozorilu na napake jih dijak zna s pomocjo svojega zvezka
- podprogrami in cikli sam odpraviti.

- 2D in 3D simulacija

- programiranje v WinNC za struZenje

POR/t Dijak zna:

- razloziti pojem podjetni$tva in njegov pomen

y - opisati prvine podjetniskega procesa

PODJETNISTVO - navesti znagilnosti podjetnika

- pojasniti postopek od ideje do ustanovitve podjetja

uporabljati razli€ne podjetniske pogodbe

pojasniti eticnost poslovanja

Dijak:

- razlozi pojem trga

TRG IN KONKURENCA - pojasni princip delovanja ponudbe in povprasevanja in njune zakonitosti ter vpliv
na trzno ravnotezje

-_zna definirati in razloZiti viogo konkurence

Dijak zna:

- Razloziti organizacijo podjetja

- Pojasniti delitev dela v podjetju

SODOBNA ORGANIZACIJA - Pojasniti vlogo managementa

- RazloZiti pojma organizacijska kultura in klima ter njun pomen za uspe$no

poslovanje

UCinkovito poslovno komunicirati

Zna delovati in koordinirati delo v timu

GOSPODARJENJE V PODJETJU Dijak

- Pozna in izraduna razli¢ne stroske, ki nastanejo v podjetju, in pojasni njihove
znacilnosti

- Zna izratunati lastno ceno, prodajno ceno in prag pokritja

- Opise financne izkaze in razlozi njihove posebnosti in postavke

- _Pojasni pojem uspesnosti poslovanja, pozna in izratuna kazalnike

; Dijak zna:

NACRTOVANJE V PODJETJU - pojasniti pomen poslovnega naértovanja in nacrta

-_opisati znaCilnosti poslovnega nacrta

rokovni izobraZevalni center Ljubljana
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- izdelati poslovni nacrt z analizami
- poiskati potrebne informacije
- ucinkovito predstaviti poslovno idejo

5.5 Strojni tehnik | ARO/t

Pnevmaticna in
elektro-pnevmaticna krmilja

zna uporabiti grafi¢ne simbole pnevmati¢nih in elektro
pnevmati¢nih komponent

- zna nacrtovati in sestaviti preprosto pnevmatsko shem

Robotika:
Industrijski roboti

- Osnovna zgradba robota

- prostostne stopnje robotskega mehanizma

- Osnovno poznavanje matemati¢nih operacij z vektorji in
matrikami

- Kinemati¢ni in dinami¢ni model robota

OGR/t

BRUSENJE

POSTOPKI FINE OBDELAVE
HONANJE, LEPANJE, SUPERFINIS,
POLIRANJE

- pozna osnovne znacilnosti orodja — brusa, zrnatost brusa,
kako se izbira brus

- pozna gibanja pri obodnem in ¢elnem brusenju ravnih
povrsin, postopek brusenja rotacijskih ploskev, opise
profilno brusenje

- pozna brusilne stroje, opiSe vsaj enega

- opiSe honanje, orodje za honanje,

- pozna uporabo obdelave superfinis

- opiSe postopek lepanja, lepanje valjastih ploskev

POSEBNE OBDELAVE

POTOPNA ELEKTROEROZIJA, ZICNA
EROZIJA, OBDELAVA Z VODNIM
CURKOM, OBDELAVA Z ZARKI,
LASERSKO REZANLJE,
ELEKTROKEMICNA
OBDELAVA,TOPLOTNO KEMICNA
OBDELAVA

- spozna postopke odnasanja materiala

- pojasni moZnost uporabe elektroerozijska obdelave

- pojasni moznost uporabe ultrazvocna obdelave

- znadilnosti obdelava z abrazivnim vodnim curkom

- nastejte posebne postopke obdelave

- opise glavne znacilnosti elektroerozije

- nasteje glavne dele pri potopni elektroeroziji

- opise Zi¢no elektroerozijo

- opi$e ultrazvocno obdelavo in nasteje podrogja uporabe

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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-opise obdelavo z abrazivnim vodnim curkom in naste;j
podrocja uporabe

- nasteje karakteristike laserskega rezanja

OGR/v BRUSENJE - razloZi postopke fine obdelave

POSTOPKI FINE OBDELAVE - razloZi oznako brusa in pojasni izbiro brusa

- brusi obdelovance z razli¢nimi postopki bruienja

- fino obdela izdelek

- opiSe orodja in stroje za fino obdelavo

POSEBNE OBDELAVE - opiSe orodja in stroje za posebne obdelave

KONTROLIRANJE IZDELKOV - pozna postopke merjenja dolZin

- pozna merilnike dolZin v avtomatizirani proizvodniji

- meri in izdela poroCilo o opravljenem merjenju glede na
merilno negotovost

- zna uporabljati merilne kladice, pomiéna in vija¢na merila,
merilne ure in vzvodne merilnike

- izmeri kot, navoj in hrapavost povrsine

NKO/t
STROJNI ELEMENTI ® Zna preracunati vijaéni spoj in iz prirocnika izbrati ustrezen navoj

®  Zna preracunati zati¢

Razstavljive zveze ®  Zna preracunati zagozdo in moznik, izbrati ustrezen element

Zna izraCunati premer osi obremenjene z eno silo
Zna izraCunati premer gredi obremenjene z eno silo
Zna izralunati radialni drsni leZaj
Zna izracunati kombinirano obremenjen kotalni leZaj
Iz kataloga izbere ustrezen lezaj
Zna izracunati silo vzmeti

STROJNI ELEMENTI

gredi in osi

lezaji, gredne vezi,
vzmeti

rokovni izobraZevalni center Ljubljana
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pravilno kotira enostavno risbo

TEHNISKA DOKUMENTACIJA pozna pomen foleranc
. - zna oznaditi osnovne tolerance in hrapavost

TOLERANCE, HRAPAVOST, UJEMI - razlikuje osnovne vrste ujemov
- zna resiti enostaven primer ujema

PROSTORSKO MODELIRANJE izdela pravilno definirano skico

uporablja osnovne ukaze za modeliranje

PMD

izdela enostaven 3D-model
uporablja delovne ravnine

zna model popraviti ali spremeniti
PMD/p TEHNISKA DOKUMENTACIJA NA izdela osnovno delavnisko risbo iz podanega modela
RACUNALNIKU

pravilno izbere osnovne poglede
risho ustrezno kotira
zna dodati osnovne tolerance in oznake hrapavosti

pripravi urejeno tehnisko dokumentacijo
izdela enostaven 3D-model

MODELIRANJE, 3D-TISK IN SESTAVI
pripravi model za 3D-tisk

pozna osnovni postopek 3D-tiskanja

sestavi enostaven sklop
pravilno poveZe osnovne komponente

CNC PROGRAM'RANJE IN pozna osnovne dele okolja WinNC Sinumerik
SIMULACIJA razloZzi pomen koordinatnih izhodis¢

pozna osnovne G in M funkcije ter jih ustrezno uporabi pri pisanju
programa

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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zna vnesti in urediti enostaven program
uporablja osnovne ukaze za premike
zna izvesti simulacijo

prepozna osnovno napako v programu

PROGRAM'RAN JE zna izdelati enostaven CNC program
OBDELAVE IN DELO NA zna izbrati in vkljugiti ustrezno orodje
CNC STROJU

pozna namen korekcij orodja

zna preveriti program s simulacijo
Zna program prenesti na stroj
opise nastavitev ni¢elne tocke

zna s pomocjo pripraviti stroj za izvedbo programa

URE ENERGETIKA - locijo med mogjo in energijo.
TERMODINAMIKA - loCijo osnovne veli¢ine termodinamike in znajo izraCunavati
GLAVNI ZAKONI TERMODINAMIKE enostavne naloge s pomocjo strojniskega priro¢nika
KROZNI PROCESI - primeri izratunavanja nalog iz knjige Energetika

- loCijo preobrazbe idealnih plinov in znajo izraCunavati
manjkajocCe veli¢ine v nalogah s pomogjo strojniskega
priro¢nika .

- izraCunati pri nalogah iz kroznih procesov manjkajoce
osnovne veli¢ine in termodinamiéni izkoristek;

PARNI PROCESI - znajo uporabljati tabele in diagrame za izbiro ustrezne
PRENOS TOPLOTE koli¢ine za vlazen zrak in za preracun Rankinovega kroznega
VLAZEN ZRAK procesa.

ELEKTROTEHNIKA

rokovni izobraZevalni center Ljubljana
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ALTERNATIVNI VIRI ENERGIJE
VARSTVO OKOLJA

- pozna osnovne veli¢ine el. kroga. Pozna Ohmov zakon in zna

preraunavati le te.

- znajo redevati enostavne naloge z uporabo strojniskega
priro¢nika

- ovrednotijo posamezni vir energije.

- i$¢ejo nadine varcevanja z energijo.

Merila in nadini ocenjevanja znanja

Nacini ocenjevanja znanja (oznacite samo s krizci)

strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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A Srednja poklicna in strokovna 3ola BeZigrad
Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

Merila ocenjevanja znanja

0-49% = NZD(1)
50-62% =ZD(2)
63-74% =DB(3)
75-87% = PD(4)
88-100% =odl(5)

Opisna merila ocenjevanja znanja

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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Merila in nacini znanja pri popravnih izpitih

odlicno (5)

v celoti samostojno odgovori na vsa zahtevana znanja

samostojno resi zahtevnejSe naloge in jih zna pravilno
interpretirati

izpelje povezave

pri reSevanju uporablja logiko in sklepanje

prav dobro

(4)

razume zakonitosti in pravila, vendar jih razloii z
minimalno pomocjo,

zna jih uporabiti pri reSevanju zahtevnejsih nalog,
uporablja strokovne izraze

naredi manjSo napako, ki jo sam opazi in popravi

dobro (3)

zna resiti preproste naloge z uporabo zakonitosti in
pravil

le deloma uporablja ustrezno strokovno terminologijo

zna razloziti temeljne pojme, definicije in postopke, a
dela napake

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana




zadostno (2)

dosega minimalne standarde znanja dolo¢ene v u¢énem
nacrtu

pri izraZanju je nespreten, nejasen, ne uporablja
strokovnih izrazov

pri reSevanju problemov pogosto potrebuje pomo¢
ucitelja

nezadostno

(1)

ne dosega minimalnih standardov, nima jasnih
odgovorov, tudi ob dodatni pomoci ucitelja ne daje
odgovorov in ne resi naloge

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana




Roki za pisno ocenjevanje znanja pri predmetu oziroma strokovnem modulu

URE

4.5 20.10.2026 11.3.2027 20.5.2027

NKO/v

4.5 22.12.2026 25.5.2027

POR

4.5

URE

5.5 10.12.2026 15.4.2027

PMD

5.5 2.11.2026

ARO

5.5 15.12.2025

NKO

5.5 14.12.2026

OGR/v

5.5 23.12.2026

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana




®
ss Srednja éola Za Srednja poklicna in strokovna $ola BeZigrad
Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana
strojnistvo in mehatroniko

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

NACRT OCENJEVANJA ZNANIJA

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana

Srednja poklicna Sola BeZigrad
SOLSKO LETO 2025/2026

Aktiv: Strojnistvo
Program: Tehnik mehatronike
Predmet/modul:

Letnik:4., 5.

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana



Srednja poklicna in strokovna Sola BeZigrad

[
!s Srednja Sola za Ptujka ulica 6, 1000 Liublans
< strojnistvo in mehatroniko

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

4V Tehnik MEHs

mehatronike STATIKA Zna izracunati rezultanto sistema sil

. . o 3 T X n i nt Ile, v .
sile in momenti, Zna izracunati moment sile, dvojice sil

. .. Zna dolociti teZzisCe ploskve, sestavljenega prereza
staticne velicine prereza

Zna izrac¢unati vztrajnostni in odpornostni moment znacilnih
ploskev

Zna uporabiti Steinerjevo pravilo

STATIKA Zna upoSstevati zvezno obremenitev nosilca

Zna izracunati sile v podporah stati¢no dolo¢enega sistema v
ravnini

nosilni sistemi v ravnini
Zna izrac¢unati upogibni moment nosilca v ravnini
Zna preveriti stati¢no dolo¢enost palicja

Zna preracunati sile v palicah preprostega pali¢ja

Zna izracunati silo v enostavni vrvni konstrukciji

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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Zna izraCunati silo trenja

TDO

Tehnisko risanje in delavni$ka risba

pozna osnovne formate in merila

uporablja osnovne vrste ¢rt

zna narisati osnovne poglede enostavnega predmeta
zna pravilno kotirati enostavno risbo

pozna namen prereza in Srafure

razume osnovne oznake toleranc in obdelave

zna prebrati enostavno delavnisko risbo

pozna osnovno okolje OnShape

OSNOVE MODELIRANJA V

ONSHAPE izdela in kotira enostavno skico
uporablja osnovne geometrijske omejitve
uporablja osnovne ukaze modeliranja
izdela enostaven 3D-model

i zna model popraviti ali spremeniti
IZDELAVA TEHNISKE izdela risbo iz podanega 3D-modela
DOKUMENTACIJE V ONSHAPE

pravilno izbere osnovne poglede
izdela enostaven prerez
pravilno Kotira risho

zna dodati osnovne tolerance in oznake

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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izdela urejeno delavniko risbo

zna risbo pripraviti za izvoz ali tisk

TSP

PRIPRAVA SERIJSKE IN
MASOVNE PROIZVODNIJE

prepozna znatilnosti posamicne, serijske in masovne
proizvodnje

pozna projektno planiranje in vodenje/krmiljenje pri
posamicni, serijski in masovni proizvodniji

KONSTRUKCIISKA
PRIPRAVA PROIZVODNIE

pozna strukturo proizvoda in zna grafi¢no prikazati strukture
proizvoda

razume in nasteje vrste kosovnic
pozna delitev kosovnic po zgradbi in obliki

pozna konstrukcijsko in proizvodno kosovnico

TEHNOLOSKA PRIPRAVA
PROIZVODNJE

- pozna in razlikuje med tehnoloskim in proizvodnim
procesom ter operacijami

- nasteje vrste operacij in njihove znadilnosti
- pozna simbole za prikazovanje operacij

- pozna in razume prikazovanje procesov (tekstualni in
graficni prikazi)

- pozna naloge tehnoloske priprave proizvodnje

Strokovni izobraZzevalni center Ljubljana
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- pozna delitev tehnoloskih postopkov po zgradbi in obliki

DOLOCITEV NACINA - Pozna dolocitev proizvodnje glede na $tevilo razliénih
PROIZVODNJE izdelkov

- Pozna dolocitev nacina proizvodnje glede na nacelo
prostorskega zdruZevanja operacij

- Pozna delitev nacina proizvodnje glede na nacin
organizacije proizvodnega procesa

5V Tehnik TPR OpiSe in lo¢i razli¢ne odrezovalne,preoblikovalne,
mehatronike obdelovalne, spajalne, zai¢itne postopke
TEHNOLOSKI POSTOPKI o : .
Pozna in opiSe strojno opremo za odrezovanje,
preoblikovanje, spajanje, zas¢ito in toplotno obdelavo

Zna pojasniti osnovne pojme o merjenju: Merjena veli¢ina,
merilna negotovost, izmerek merilni pogresek, umerjanje,
sledljivost, , merilni postopek materializirana
mera,etalon,merilna veriga, ob¢utljivost, ponoviljivost, ...
MERILNA TEHNIKA Pozna vzroke pogreskov,

zna izracunati merilni pogresek, srednji merilni pogresek.

Pozna znacilnosti in uporabnost razli&nih meril, jih uporabi in
analizira rezultate, pripravi porogcilo

MEHs
TRDNOST

napetosti in deformacije

rokovni izobraZevalni center Ljubljana
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TRDNOST
Enostavne napetosti,

Kombinirane napetosti

Zna izra¢unati raztezek in skrcek pri znani obremenitvi
Zna izracunati raztezek in skréek pri znani T spremembi
Se zaveda pomena varnosti in uposteva varnostne kolicnike

Zna dimenzionirati posamezne strojne dele, ki so obremenjeni z
enostavnimi obremenitvam

STROJNI ELEMENTI

Razstavljive zveze

Zna preraéunati vijaéno zvezo in iz prirocnika izbrati ustrezen navoj
Zna preracunati zatic

Zna preracunati zagozdo in moznik, izbrati ustrezen element

Zna izracunati premer osi obremenjene z eno silo

Zna izracunati premer gredi obremenjene z eno silo

Zna izrac¢unati radialni drsni leZaj

Zna izracunati kombinirano obremenjen kotalni leZaj

Iz kataloga izbere ustrezen leZaj

Pozna pravila za izbiro grednih vezi, sklopk in zna

Zna preracunati, izbrati ustrezno vzmet

Pozna zakonitosti prenosa vrtilnega momenta in znacilnosti gonil.

Zna preracunati, izbrati ustrezno vzmet

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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Zna preracunati ustrezno prestavno razmerje, Stevilo zob, premer
Jjermenice, navor, moc, Stevilo vrtljajev

TDOp

Tehni¢na dokumentacija

Obvlada formate risb, zna uporabiti razliéne vrste in debeline ért, zna narisati
pravokotne in izometriéno projekcijo enostavnega prizmatiénega dela.

Razume pomen znakov za obdelavo, oznako za tolerance, zna poiskati
dovoljen odstopek in izracunati dejansko mero.
Razume namen sestavne risbe, zna brati podatke z delavnigke risbe.

Modeliranje in sestavi

zna spreminjati in prilagajati osnovne gradnike modela
pozna pomen parametrov in relacij pri modeliranju

zna sestaviti osnovne elemente v enostaven sklop
zna prikazati sestavne dele sklopa

pozna osnovni postopek izdelave tehni¢ne dokumentacije
zna iz modela izdelati tehnisko risbo

zna risbo osnovno kotirati ter dodati tolerance

pozna formate in glavo tehniske risbe

zna izdelati osnovno sestavno risbo

zna izdelati pozicijske Stevilke in osnovno kosovnico
razume povezavo med modelom in tehnisko risbo

zna izdelati tehnisko risbo

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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CNC

PROGRAMIRANJE IN SIMULACIJA V
WINNC

- pravilno dolo¢i koordinatno izhodisce

- pozna osnovne ukaze

- izdela enostavnejsi program za struzenje/rezkanje (rono)

- izbere in dolo¢i osnovne korekcije orodij

- uporablja osnovne in izbrane zahtevnejSe programske funkcije
- izdela program za enostavnejsi obdelovanec

- izvede simulacijo in odpravi osnovne napake

PROGRAMIRANJE, PRIPRAVA STROJA
IN IZDELAVA CNC IZDELKA

- dologi surovec in koordinatno izhodis¢e

- izbere ustrezna orodja in osnovne tehnoloSke parametre
- pripravi enostavno CAM-obdelavo

- izvede simulacijo in procesira program

- prenese program na stroj

- s pomogjo pripravi stroj za obdelavo

- izvede in osnovno kontrolira enostaven CNC-izdelek

Ocenjevalne enote posameznih vsebinskih sklopov in minimalni standardi za posamezen vsebinski sklop

Merila in na¢ini ocenjevanja znanja

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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Naéini ocenjevanja znanja (oznatite samo s krizci)

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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Srednja poklicna in strokovna Sola Bezigrad
Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 28053 33
info@siclj.si | www.siclj.si

Merila ocenjevanja znanja

0-49% = NZD(1)
50-62% =ZD(2)
63-74% =DB(3)
75-87% = PD(4)
88-100% =odl(5)

Opisna merila ocenjevanja znanja

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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MEHs:

KRITERIJ ZA USTNO OCENJEVANJE ZNANJA

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana



odli¢no (5)

v celoti samostojno odgovori na vsa
zahtevana znanja

- samostojno resi zahtevnejSe naloge in
jih zna pravilno interpretirati

- izpelje povezave

- pri reSevanju uporablja logiko in
sklepanje

prav dobro (4) - razume zakonitosti in pravila, vendar jih
razloZi z minimalno pomogjo,

- zna jih uporabiti pri resevanju
zahtevnejsih nalog,

- uporablja strokovne izraze

- naredi manj$o napako, ki jo sam opazi

in popravi

dobro (3) - zna resiti preproste naloge z uporabo
zakonitosti in pravil

- le deloma uporablja ustrezno strokovno

terminologijo

- zna razloZiti temeljne pojme, definicije
in postopke, a dela napake

strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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zadostno (2)

dosega minimalne standarde Znanja
dolocene v uénem naértu

pri izraZanju je nespreten, nejasen, ne
uporablja strokovnih izrazov

pri reSevanju problemov pogosto
potrebuje pomo¢ uditelja

nezadostno (1)

ne dosega minimalnih standardov,
nima jasnih odgovorov, tudi ob dodatni
pomoci ucitelja ne daje odgovorov in
ne resi naloge

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana




Roki za pisno ocenjevanje znanja pri predmetu oziroma strokovnem modulu

TDO
4N 6.11.2026
4.7
5.2 16.11.2026 (TDOp)
MEHSs
4V 11.11.2026 3.2.2027
5.2 16.10.2026 5.2,2027
5. 13.10.2026 9.2.2027
CNC
5V 16.11.2026

TEVAL
*Bro) N/S{K/ £
A 'z

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana



°
ss Sred nj a<ola za Srednja poklicna in strokovna $ola Bezigrad
" aw . . Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana
< strojnistvo in mehatroniko

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

NACRT OCENJEVANJA ZNANJA

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana

Srednja Sola za strojnistvo in mehatroniko
SOLSKO LETO 2026/2027

Aktiv: Strojnistvo
Program: Pomocnik v tehnoloskih procesih (orodjar)
Predmet/modul:

Letnik:1., 2.

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana



S Srednja Sola za

strojnistvo in mehatroniko

Pomocnik
H2, H3 | tehnoloskih
procesih
(orodjar)

"

USN

PRIPRAVA, VARNA
UPORABA TER
VZDRZEVANJE
STROJEV

Srednja poklicna in strokovna Sola BeZigrad
Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

prepozna osnovne dele stroja

navede osnovne zas¢itne naprave

opise pripravo stroja pred delom

razlozi pomen pravilnega vpenjanja in nastavitev
opise osnovni zagon in zaustavitev stroja

5024

Opise ¢isCen;j stroja ter pozna varen nacin odstranjevanja
odrezkov

navede osnovna pravila varnega dela

Ocenjevalne enote posameznih vsebinskih sklopov in minimalni standardi za posamezen vsebinski sklop

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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prepozna osnovne stroje in orodja
navede njihov namen

poimenuje glavne dele strojev

OBDELOVALNI STROJI

IN OBDELAVE . -
opiSe 0snovno vpenjanje
pozna osnovne postopke piljenja, zaganja, vrtanja,
brusenja, struZenja in rezkanja
navede osnovna varnostna pravila

RSN prepozna pojem odrezovanje kot na¢in obdelave materiala

z odstranjevanjem odveénega materiala v obliki odrezka,
zna razlikovati med glavnim gibanjem in podajalnim
gibanjem,
razume osnovne izraze: rezalna hitrost, globina reza,

UVOD V odrezek, kakovost povr3ine, vpetje.

ODREZOVANJE

nasteje vsaj 3 osnovne postopke mehanske obdelave z
odrezovanjem (npr. struZenje, rezkanje, vrtanje),

pove, zakaj se uporablja posamezen postopek (osnovni
namen).

uporablja osnovne izraze (npr. odrezek, podajanje, orodje) v
govoru ali pisanju pri enostavnih opisih postopka.

rokovni izobrazevalni center Ljubljana
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ROCNO
ODREZOVALNO
ORODJE

prepozna in pravilno poimenuje vsaj 4 osnovna rocna
odrezovalna orodja

razlikuje namen posameznega orodja: za kaj in kdaj se
uporablja.

razloZi osnovni postopek uporabe posameznega orodja.
navede, kaj pomeni pravilen prijem, vodenje in tlak pri
delu z ro¢nim orodjem,

opise osnovna pravila za varno uporabo vsakega orodja.
navede vsaj 2 osnovni nadeli vzdrZevanja rocnega odrezovalnega
orodja (shranjevanje, zas¢ita pred rjo,CisCenje)

ELEKTRIENO
ODREZOVALNO ORODIJE

prepozna in pravilno poimenuje vsaj 4 osnovna rocna elektricna
odrezovalna orodja

razlikuje namen posameznega orodja: za kaj in kdaj se
uporablja.

razloZi osnovni postopek uporabe posameznega orodja.

opiée osnovna nacela delovanja rocnih elektri¢nih orodij,

opise osnovna pravila za varno uporabo vsakega orodja.
navede vsaj 2 osnovni naleli vzdrzevanja roénega odrezovalnega
orodja (shranjevanje, zas¢ita pred rjo,¢isCenje)

TSP

Standardizirana merila in formati
risb vrste ¢rt , osnovne
geometrijske konstrukcije

Dijak:

Zna uporabiti teoretiéna znanja pri izdelavi risbe (formati risb, crta A in B, ter
merila za povecanje in pomanjSanje

Zaporedno, vzporedno kotiranje
Izometri¢na ortogonalna in
pravokotna projekcija pravila
kotiranja uporaba znakov @ in
kvadrat o

Dijak:

strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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NariSe risbo preprostega predmeta in jo kotira z upostevanjem osnovnih
pravil Zna uporabiti teoretiéna znanja pri izdelavi projekcij ,narige risbo
preprostega predmeta v dveh projekcijah in jo kotira

TEH

MEROSLOVJE

-Uporabi osnovna merska orodja in pravilno od&ita mero.

-razlikuje med enotami in zna pretvoriti meritev iz ene v drugo
enoto

- Razlikuje med natanénostjo in toleranco.

MATERIALOV

OSNOVNE LASTNOSTI

- Zna opisati in razlikovati lastnosti.
- Ugotovi, katera lastnost je pomembna za dolo&en izdelek.
- PoveZe lastnosti z materiali.

MATERIALI - KOVINE

-navede nekaj kovin in zlitin ter razlikuje med njimi
Navede osnovne vrste jekel.
- Razlikuje med jeklom in litozelezom.
- pozna lastnosti razliénih kovin in zlitin
e Zna izbrati primerno kovino glede na lastnosti

2.H Pomocnik
tehnoloskih
procesih
(orodjar)

Vv

RSN

KOVINE IN
GRADIVA

KOVINSKA

Poznajo osnovno delitev snovi, njihove lastnosti, nadine
preizkusanja. LoCijo jeklo in ostale kovine ter poznajo
njihove mehanske lastnosti in uporabo

rokovni izobraZevalni center Ljubljana
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NEKOVINSKI MATERIALI

Poznajo nekovinske materiale, njihove lastnosti ter
uporabo

RSN/ok

SPAJANJE KOVIN

Lotijo med uporabnostjo in pomeni razli¢nih tehnik
spajanja v obdelovalni tehniki kovin.

STROJNA OBDELAVA

Spoznajo pomembnost postopkov struZenja. frezanja,
brusenja, kot najbolj uporabljenih pri oblikovanju kovin.

USN

Fine/najfinejse obdelave

- Zna nasteti postopke finih obdelav in osnove

(elektroerozija, vodni curek,
ultrazvo¢na obdelava)

(brugenje, honanije, njihovega delovanja
finid | . - Za postopke nasteje primere iz prakse.
supgr T"S' cpanie, - Zna opisati orodja za posamezno obdelavo
poliranje)
Posebne obdelave - Zna nasteti postopke posebnih obdelav in osnove

njihovega delovanja
- Za postopke nasteje primere iz prakse.
- Zna opisati orodja za posamezno obdelavo

Termiéni postopki rezanja

- Zna nasteti ter med seboj primerjati postopke
obdelav.

- Nasteje pripadajoco opremo za posamezen
postopke.

- Navede primer iz prakse za vsak postopek

TSP

-iskanje v brskalniku, pozna nastavitve brskalnika
-zna shraniti in najti zaznamek

INTERNET, SPLETNI Zna poslati e-posto in dodati prilogo
BRSKAI;NIKI, Urejanje besedila:
E-POSTA, - Izbira sloga in velikosti pisave
WORD - Nastavi slog naslova in besedila
- Vstavi sliko
- Uredi glavo, nogo in $tevilko strani
- Naredi osnovo kazalo
WORD Urejanje besedila:

- Izbira sloga in velikosti pisave

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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- Nastavi slog naslova in besedila
- Vstavi sliko

- Vstavi tabelo

-_Naredi osnovno kazalo

TEH MATERIALI NJIHOVA
OBDELAVA IN ZASCITA razlikuje osnovne skupine materialov

navede osnovne lastnosti materialov
prepozna pomembnejse kovinske in nekovinske materiale
poveZe material z njegovo uporabo

izbere primeren material za enostaven primer

TOPLOTNA OBDELAVA pozna namen toplotne obdelave

IN ZASCITA

MATERIALOV razlikuje med kaljenjem, popus¢anjem in Zarjenjem
razloZi osnovni pomen korozije
navede osnovne vzroke za nastanek korozije ter navede osnovne
nacine zascite pred korozijo
izbere primeren nacin zai¢ite za enostaven primer
nasteje osnovne postopke izdelave
razlikuje med ulivanjem in preoblikovanjem

PREOBLIKOVANJE IN navede osnovne postopke preoblikovanja
SPAJANJE Rk .

razlikuje med razstavljivimi in nerazstavljivimi zvezami

prepozna vijacno, koviéeno in varjeno zvezo

rokovni izobrazevalni center Ljubljana
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opiée namen varjenja, spajkanja in lepljenja

izbere primeren nacin spajanja za enostaven primer

Merila in nadini ocenjevanja znanja

Nacini ocenjevanja znanja (oznacite samo s krizci)

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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Srednja poklicna in strokovna Sola Bezigrad
Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

Merila ocenjevanja znanja

0-49% = NZD(1)
50-62% =ZD(2)
63-74% =DB(3)
75-87% = PD(4)
88-100% =odI(5)

Opisna merila ocenjevanja znanja

strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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Merila in nacini znanja pri popravnih izpitih

odliéno (5) v celoti samostojno odgovori na vsa zahtevana znanja

samostojno resi zahtevnejSe naloge in jih zna pravilno

interpretirati

izpelje povezave

pri re$evanju uporablja logiko in sklepanje

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana



prav dobro razume zakonitosti in pravila, vendar jih razlo¥i z
(4) minimalno pomog¢jo,
zna jih uporabiti pri reevanju zahtevnejsih nalog,
uporablja strokovne izraze
naredi manjso napako, ki jo sam opazi in popravi
dobro (3) zna resiti preproste naloge z uporabo zakonitosti in

pravil
le deloma uporablja ustrezno strokovno terminologijo

zna razloZiti temeljne pojme, definicije in postopke, a
dela napake

zadostno (2)

dosega minimalne standarde znanja doloéene v uénem
nacrtu

Pri izraZanju je nespreten, nejasen, ne uporablja
strokovnih izrazov

pri reSevanju problemov pogosto potrebuje pomo¢
ucitelja

nezadostno

(1)

ne dosega minimalnih standardov, nima jasnih
odgovorov, tudi ob dodatni pomodi ucitelja ne daje
odgovorov in ne rei naloge

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana




Roki za pisno ocenjevanje znanja pri predmetu oziroma strokovhem modulu

Zapisite po predmetu in oddelkih (VSE!).

Primer:

USN

2.H 12.12.2025

strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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°
ss Sred nja sola za Srednja poklicna in strokovna $ola BeZigrad
. e . . Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana
<L strojnistvo in mehatroniko

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

NACRT OCENJEVANJA ZNANJA

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana

Srednja poklicna Sola BeZigrad
SOLSKO LETO 2025/2026

Aktiv: Strojnistvo
Program: Pomo¢nik v tehnoloskih procesih (li¢ar)
Predmet/modul:

Letnik: 1., 2.

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana



s Srednj =5 Sola za Srednja poklicna in strokovna $ola Bezigrad
- ‘ . Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana
strojnistvo in mehatroniko

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 280 53 33
info@siclj.si | www.siclj.si

1K Pomocnik | TLD Predpisi o varnosti in
v zdravju pri delu, 1.Predpisi o varnosti in zdravju pri delu
tehnoloski

Delovna obleka in

h procesih zas&itna sredstva nasteje vsaj dva osnovna varnostna predpisa v delavnici (npr. obvezna
(licar) ' uporaba zascite, prepoved uporabe orodja brez nadzora),
Spoznavanje in
preprecevanje - pozna pomen VZD in zakaj je spoStovanje predpisov pomembno,
nevarnosti, izvori
nevarnosti v delavnici - ve, kako ravnati v primeru nesrece (npr. obvesti ucitelja, poisce pomoc).
Nevarne delovne R
snovi in sestavine v 2. Delovna obleka in zas¢itna sredstva (OZO)
delavnici,
zasgitni ukrepi v - prepozna osnovna osebna zascitna sredstva, ki jih uporablja licar
luéarski delavnici. (zaséitna ocala, rokavice, zascitna obleka, maska),

zna pravilno obleci delovno obleko in osnovno OZ0O,

ve, kdaj in zakaj je potrebno uporabiti zascitna sredstva.

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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3. Nevarnosti in njihovo preprecevanje

nasteje vsaj tri nevarnosti v licarski delavnici (npr. zdrs, vdihavanje
hlapov, ureznine),

prepozna nevarna mesta v delavnici (npr. spolzka tla, elektric¢ni kabel,
odprti zabojniki z barvo),

ve, kako prepreciti najpogostejse poskodbe (npr. uporaba zascite, red in
Cistoca, pravilno ravnanje z orod;i).

4. Nevarne delovne snovi in sestavine

prepozna nevarne snovi na podlagi oznak (vsaj tri osnovne GHS simbole:
strupeno, lahko vnetljivo, draZece),

ve, da je nevarno vdihavanje hlapov, dotikanje snovi brez rokavic itd.,

zna povedati osnovno pravilo shranjevanja nevarnih snovi (npr. v
originalni embalazi, lo¢eno, z oznako),

ve, da ne sme samostojno uporabljati nevarnih snovi brez nadzora.
5.Zascitni ukrepi pri delu

nasteje osnovne zascitne ukrepe v licarski delavnici (0ZO, prezracevanje,
varno ravnanje),

trokovni izobraZevalni center Ljubljana
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zna pravilno uporabiti osnovna zascitna sredstva (ocala, rokavice,
maska),

razume pomen osebne in okoljske varnosti.

Opomba:

Minimalni standard pomeni, da dijak:
pozna osnovne pojme,
prepozna nevarnosti in zascitna sredstva,
ravna v skladu z osnovnimi pravili varnega dela.

Dijak, ki doseZe minimalni standard, mora znati varno delati na svojem osnovnem
delovnem mestu, pod nadzorom.

Izbira postopkov za Dijak:
licanje
1. Zascitni ukrepi pri delu

Korozija in zascitni
postopki * nasteje osnovne zas¢itne ukrepe v licarski delavnici (OZO, prezracevanje, varno
ravnanje),

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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Priprava temeljne
povrsine

Brusna sredstva

Delovni postopki
bruSenja in vrste brusilnih
strojev

Mokro in suho brusenje

Kitanje

zna pravilno uporabiti osnovna zas€itna sredstva (oala, rokavice, maska),

razume pomen osebne in okoljske varnosti.

2. Izbira postopkov za licanje
zna navesti osnovne postopke li¢anja (temeljni premaz, brusenje, lakiranje),
ve, da postopek li¢anja prilagodi materialu in stanju povrsine,

razume razliko med temeljnim in konénim premazom.

3. Korozija in zas¢itni postopki
zna nasteti vsaj dva vzroka za korozijo (vlaga, kemikalije),
pozna osnovne postopke zascite pred korozijo (brusenje, premazi, temeljni lak),

razume, zakaj je zas¢ita pred korozijo pomembna.

4. Priprava temeljne povrsine
zna nasteti korake priprave povrsine (¢is¢enje, razmascevanje, brusenje),

zna izbrati ustrezno orodje za odstranjevanje starega premaza,

rokovni izobrazevalni center Ljubljana
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ve, da je pravilna priprava kljuéna za kakovost konénega nanosa.

Brusna sredstva

i

prepozna osnovna brusna sredstva (brusni papir, gobice, koluti),
zna loditi razli¢ne granulacije in razloZi njihov namen,

pravilno uporablja brusno sredstvo glede na fazo dela.

6. Postopki brusenja in stroji
nasteje vsaj dve vrsti brusilnih strojev (rocni, tracni),
razume razliko med ro€nim in strojnim brusenjem,

zna ustrezno pripraviti delovno mesto in orodje za brusenje.

7. Mokro in suho brusenje
razlozi osnovno razliko med mokrim in suhim brusenjem,
zna navesti primer, kdaj uporabimo mokro brusenje,

ve, kako zagotoviti varnost pri obeh postopkih.

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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8. Kitanje
zna pripraviti osnovno opremo za kitanje (kit, lopatica),
razume, zakaj je pomembno enakomerno in tanko nanasanje kita,

Vv v

zna navesti osnovni postopek kitanja (¢is¢enje — nanos — suSenje — brusenje).

RSN

prepozna pojem odrezovanje kot naéin obdelave materiala z odstranjevanjem
odvecnega materiala v obliki odrezka,

zna razlikovati med glavnim gibanjem in podajalnim gibanjem,

razume osnovne izraze: rezalna hitrost, globina reza, odrezek, kakovost

UvoD VvV povrsine, vpetje.
ODREZOVANJE
nasteje vsaj 3 osnovne postopke mehanske obdelave z odrezovanjem (npr. struzenje,
rezkanje, vrtanje),
pove, zakaj se uporablja posamezen postopek (osnovni namen).
uporablja osnovne izraze (npr. odrezek, podajanje, orodje) v govoru ali pisanju pri
enostavnih opisih postopka.
ROéNO prepozna in pravilno poimenuje vsaj 4 osnovna ro¢na odrezovalna orodja
ODREZOVALNO razlikuje namen posameznega orodja: za kaj in kdaj se uporablja.
ORODJE razloZi osnovni postopek uporabe posameznega orodja.

navede, kaj pomeni pravilen prijem, vodenje in tlak pri delu z roénim orodjem,

rokovni izobrazevalni center Ljubljana

ID DDV: SI 55517951 | Mati¢na ét.: 5089883 | IBAN: SI56 0110 0603 0700 329

Stran 7 / 10



opise osnovna pravila za varno uporabo vsakega orodja.
navede vsaj 2 osnovni nageli vzdrzevanja rocnega odrezovalnega orodja (shranjevanje,
zaitita pred rjo,Ciscenje)

prepozna in pravilno poimenuje vsaj 4 osnovna ro¢na elektriéna odrezovalna orodja
razlikuje namen posameznega orodja: za kaj in kdaj se uporablja.

ELEKTRICNO razloZi osnovni postopek uporabe posameznega orodja
ODREZOVALNO . B s BGIOEE:
opi$e osnovna nacela delovanja roénih elektri¢nih orodij,
ORODJE o . :
opiSe osnovna pravila za varno uporabo vsakega orodja.
navede vsaj 2 osnovni naeli vzdrZevanja ro¢nega odrezovalnega orodja (shranjevanje,
zastita pred rjo,Cis¢enje)
TSP FORMATI, MERILA, CRTE
NOVNE GEOMETRIJSKE )
Qs OKON S(?TR?J KCIJE . Zna uporabiti teoreticna znanja pri izdelavi risbe (formati risb, ¢rta A in B, ter merila za povecanje in
pomanjsanje
naride risbo preprostega predmeta in jo kotira z upostevanjem osnovnih pravil Zna uporabiti teoreti¢na znanja
KOTIRANJE PROJEKCIJE pri izdelavi projekcij ,narie risbo preprostega predmeta v dveh projekcijah in jo kotira
2.L Pomoénik | TLD Pregled in pomen Dijak:
v o piktogramov o prepozna vsaj 4 osnovne piktograme nevarnih snovi (vnetljivo, drazece,
tehnoloski L strupeno, okolju nevarno),
h procesih Grundiranje in
(ligar) nanasanje polnila o zna nasteti korake za grundiranje in nanesti polnilo na pripravijeno

povrsino,

Barve in laki

Pouk o barvah

Dijak:
o lodi vsaj 2 vrsti lakov in 2 vrsti barv (npr. akrilni, nitro),

o pozna osnovne barvne odnose (npr. dopolnilne barve, tople/hladne barve),

strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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Priprava materialov
za lakiranje

o zna pripraviti material za lakiranje (mesSanje, filtracija, razredgilo).

o Brizgalna pistola —
sestavni deli (Soba,
sproZilec, rezervoar

A

o Sestavljanje in
razstavljanje pistole,

o Gibanje pistole brez
barve,

o Zascita delovnega
mesta (folije,
trakovi, zascita
okolice).

Dijak zna:

o

o}

o

zraka),

e}

(0]

rokavice).

nasteti osnovne dele brizgalne pistole (npr. Soba, sprozilec, rezervoar),

opisati osnovno delovanje pistole (barva se razprsi s pomocjo stisnjenega

razloziti pomen pravilne razdalje in gibanja pistole,
o povedati, zakaj je zaséita delovhega mesta pomembna,

navesti osnovno osebno zaséitno opremo pri delu (maska, ocala,

o Reparaturno
lakiranje (Cis¢enje —
bruSenje — polnilo —

barva - lak),

o Pravilna tehnika
brizganja barve,

Dijak zna:

polnilo — barva - lak),

o pojasniti razliko med serijskim in reparaturnim lakiranjem,

o navesti osnovne faze reparaturnega postopka (Ci¢enje — brusenje —

rokovni izobraZevalni center Ljubljana
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o Nanasanje barv in
lakov v ve¢ slojih,

o Zakljuéna dela:
susenje, poliranje,
odprava napak.

o opisati pomen enakomernega nanosa barve,

o navesti vsaj tri najpogostejse napake pri lakiranju (npr. kapljice, pra3ni
delci, neenakomeren nanos),

o razloziti, zakaj so zakljuéna dela (poliranje, kontrola) potrebna.

RSN
KOVINE IN KOVINSKA | Poznajo osnovno delitev snovi, njihove lastnosti, nacine preizkusanja. Locijo
GRADIVA, jeklo in ostale kovine ter poznajo njihove mehanske lastnosti in uporabo
NEKOVINSKI MATERIALI Poznajo nekovinske materiale, njihove lastnosti ter uporabo
SPAJANIJE KOVIN Lotijo med uporabnostjo in pomeni razli¢nih tehnik spajanja v obdelovalni tehniki
kovin.
TSP -iskanje v brskalniku, pozna nastavitve brskalnika
-zna shraniti in najti zaznamek
INTERNET, SPLETNI Zna poslati e-posto in dodati prilogo
BRSKALNIKI, Urejanje besedila:
E-POSTA, - Izbira sloga in velikosti pisave
WORD - Nastavi slog naslova in besedila
- Vstavi sliko
- Uredi glavo, nogo in $tevilko strani
- Naredi osnovo kazalo
Urejanje besedila:
WORD - Izbira sloga in velikosti pisave

- Nastavi slog naslova in besedila
- Vstavi sliko

Strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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- Vstavi tabelo
- _Naredi osnovo kazalo

minimalni standardi za posamezen vsebinski sklop

Ocenjevalne enote posameznih vsebinskih sklopov in

Merila in nacini ocenjevanja znanja

Nacini ocenjevanja znanja (oznatite samo s kriZci)

okovni izobraZevalni center Ljubljana
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Srednja poklicna in strokovna 3ola BeZigrad
Ptujska ulica 6, 1000 Ljubljana

tel. 01 280 53 00 | fax. 01 28053 33
info@siclj.si | www.siclj.si

Merila ocenjevanja znanja

0-49% = NZD(1)
50-62% =ZD(2)
63-74% =DB(3)
75-87% = PD(4)
88-100% =odI(5)

Opisna merila ocenjevanja znanja

strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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Metrila in naéini znanja pri popravnih izpitih

odliéno (5) v celoti samostojno odgovori na vsa zahtevana znanja

interpretirati

izpelje povezave

pri reSevanju uporablja logiko in sklepanje

samostojno resi zahtevneje naloge in jih zna pravilno

strokovni izobrazevalni center Ljubljana
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prav dobro - razume zakonitosti in pravila, vendar jih razlo3i z
(4) minimalno pomogjo,

- zna jih uporabiti pri reSevanju zahtevnejsih nalog,

- uporablja strokovne izraze

~ naredi manjSo napako, ki jo sam opazi in popravi
dobro (3) - Zna resiti preproste naloge z uporabo zakonitosti in

pravil

dela napake

- le deloma uporablja ustrezno strokovno terminologijo

- zna razloziti temeljne pojme, definicije in postopke, a

zadostno (2) .
nacrtu

dosega minimalne standarde znanja doloéene v uénem

strokovnih izrazov

ucitelja

pri izraZanju je nespreten, nejasen, ne uporablja

pri reSevanju problemov pogosto potrebuje pomo¢

nezadostno

(1)

odgovorov, tudi ob dodatni pomoci utitelja ne daje
odgovorov in ne resi naloge

ne dosega minimalnih standardov, nima jasnih

Strokovni izobraZevalni center Ljubljana
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